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Navod k obsluze

VyvazovacCka automaticka TW02 3D




1. Obecné

- Pfed poutZitim stroje si dikladné prostudujte navod k obsluze.

- Uschovejte navod k obsluze na vhodném misté, pro pouZiti v pripadé potreby.

- Neupravujte a neodstranujte zadné casti stroje.

- Nepouzivejte tlakové myti k CiSténi stroje.

- Na cisténi pouZivejte vhodné pfipravky neobsahujici rozpoustédla.

-Pfed spusténim vyvaZzovaciho cyklu se ujistéte, Ze kolo je bezpecné a pevné uchyceno na htideli.

- Obsluha stroje musi pouzivat vhodny odév a ochranné pomlcky. Zejména se vyvarujte moznosti zachyceni ¢asti odévu,

nebo vlasl rotujicim kolem.

- NepouZivejte stroj k jinym ucelm, neZ pro které je urcen a které jsou popsany v tomto navodu k obsluze.

1.1. Technicka data:

Max vaha kola: 65kg

Pfikon: 200w

Napajeni: 220;230v;240v;110v;120V; 50hz;60hz
Pfesnost vyvazovani: T 1g

Rychlost otaceni: 200 ot/min

Vyvazovaci cyklus: 8s

Max. Priimér kola: 10 7 ~24 7 (256mm~610mm)
Pracovni hladina hluku: <70db

1.2. Vlastnosti:

Automatické méreni vzdalenosti, priméru a sitky kola

Statické a dynamické vyvaZzovani, ALU-programy, rozdéleni zavazi za paprsky
Vlastni diagnostika a chybové kody.

Pouziti pro ocelové | ALU disky

1.3. Pracovni prostredi:

Teplota: 5~50°C
Vyska: <4000m
Vlhkost: <85%

2. Montaz stroje

2.1. Vybaleni

Vybalte stroj a zkontrolujte kompletnost baleni.



2.2. Instalace
e5troj musi byt umistén na rovné podlaze, jinak neni zaru¢ena maximalni presnost.
eZachovejte prostor 5 m2 okolo stroje pro pohodinou obsluhu.
e Ukotvéte stroj do podlahy pomoci Sroubd.

2.3. Montéz zavitového trnu

Pomoci dodaného Sroubu pevné prisroubujete zavitovy trn k hrideli stroje.
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Odstrante z kola nedistoty, staré vyvaZovaci zavazi a zkontrolujte, pripadné upravte tlak vzduchu.

2.4. Upevnéni kola

V zdvislosti na typu a tvaru disku zvolte jednu z moznosti upevnéni ( viz. obrazky nize )
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Stredici konusy mlZete pouZit z vnitini strany, vnéjsi strany, nebo i obou stran disku proti sobé.

Pozor: PFi sundavani kola rychloupinaci matici napfed povolte a ai poté pouzijte odjiStovaci mechanismus. Pfi
nasazovani i sundavani kola se snazte neSoupat kolo po zavitovém trnu. Pfedejdete tak rychlému opotfebovani.

3. Ovladaci prvky
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a+ a-

Manualni vlozeni vzdalenosti (a)

b+ b-

Manualni vliozeni Sirky (b)
d+ d- e
Manualni vlozeni praméru (d)
: Tlacitko pro pfepocet
: Tlacitko pro statické vyvaZzovani
: Tlacitko samokalibrace
N , ,
: Tlacitko zobrazeni nezaokrouhlenych hodnot

: Tlacitko prepinani “ALU” program

°: Start
Q: Stop, zpét
oPT

: Tlacitko optimalize nevyvazeni

C
+ D : Samokalibrace ( pouze v pfipadé potreby kalibrace )

O =
+ :Inch/mm change

zména zobrazovani jednotek



. Zobrazeni hodnoty vzdalenosti “a”, zobrazeni hodnoty vnitfniho nevyvaieni

. Zobrazeni hodnoty Sitky disku “b”

. Zobrazeni hodnoty priiméru “d”, zobrazeni hodnoty vnéjsiho nevyvazeni

. Zobrazeni umisténi vnitfniho nevyvazeni ( pozice zavazi)

. Zobrazeni umisténi vnéjsiho nevyvazeni ( pozice zavaizi)

. Ukazatel pozice vnéjsiho nevyvazeni pti aplikaci samolepiciho zdvazi pomoci méritka

N OO oW N

. Ukazatel pozice vnitfniho nevyvazieni pfi aplikaci samolepiciho zavazi pomoci méfitka

8. Ukazatel aktualné zvoleného vyvazovaciho programu. Po ukonceni vkladani rozmérQ “a” “d” ” b”, stisknéte

pro vybér programu.

DYN mod (standartni dynamicky program) - VyvaZovani plechovych, nebo ALU disk( pfi pouZziti

naklepavaciho zavaZi na obé strany disku

Stisknutim tlacitka prepinate mezi dalSimi programy:

ALUI

1 ALU1 mod Pouziti pro ALU disky pfi aplikaci samolepiciho zavaZi na vnitini i vnéjsi pozici uvnitf disku

podle zobrazeni

.A-"'U ALU2 mod Poutziti pro ALU disky pfi aplikaci naklepavaciho zavazi na vnitini pozici a samolepiciho

zavaizi na vnéjsi pozici uvnitf disku podle zobrazeni



A}.U ALU3 mod Pouziti pro ALU disky pfi aplikaci samolepiciho zavaZzi na vnitfni i vnéjsi pozici z obou stran

disku podle zobrazeni

AL ALU4 mod Pouziti pro ALU disky pfi aplikaci naklepavaciho zdvaZi na vnitini pozici a samolepiciho

zavazi na vnéjsi z obou stran disku podle zobrazeni

axv ALU5 mode PouZiti pro ALU disky pti aplikaci naklepdvaciho zdvaZi na vnéjsi pozici a samolepiciho

zavazi na vnitfni pozici z obou stran disku podle zobrazeni

ALP ALU S mod Specidlni program pro ALU disky. Zavazi se bude aplikovat na umisténi zvolené méfitkem

vzdalenosti a praméru. Pfi pouZiti programu prilozte méfitko vzdalenosti a priméru na vnitfni pozici pro umisténi
zavazi, vyckejte cca 3 sekundy na zméfeni hodnot. Potom pfiloZte méfitko rovnou na vnéjsi pozici a vyckejte cca 3
sekundy na zméreni hodnot ( nevracejte mezitim méritko do zakladni pozice ). Vyvazovacka se atuomaticky prepne do

programu ALU S.

Stisknutim zvolite:
STA

Static mod Pro motocyklové kola (po ukonéeni vkladani hodnot “a” “d” ” b”, stisknéte pro

zvoleni tohoto programu

4. Obsluha a pouziti

4.1.: Zaptnéte vyvazovacku a vyberte spravny zpUsob uchyceni kola na htidel. ( pfred prvnim poufZiti provedte
kalibrace méritek a samokalibraci )

4.2.: VloZeni hodnoty “a” “b” “d” ( pomoci automatickych méfritek, nebo rucné)
e vloZeni hodnoty “a”: Prilozte méfitko ke kraji rafku, podle obrazku Fig.20b, podrite ho v této pozici cca 3 sekundy.
Po naéteni hodnot méritko vratte do zakladni pozice 0. (Namérené hodnoty se zobrazi na displeji). Hodnoty muzete

a+ a—
také vlozit, nebo upravit pomoci klaves a
e vloZeni hodnoty “b”: Pfilozte méfitko ke kraji rafku, podle obrazku Fig.20c, podrite ho v této pozici cca 3 sekundy.
Po zvukovém potvrzeni méfitko vratte do zdkladni pozice. (Naméreni hodnoty se zobrazi na displeji ). Hodnoty
b+ b

mUzete také vlozit, nebo upravit pomoci klaves a , kdy Sitku kola zmétite obrkrocnym

meéritkem.



® vloZeni hodnoty “d” : Tato hodnota se automaticky zméfila a vloZila pfi vkladani hodnoty “a”. Hodnotu mizete také

-

vlozit, nebo upravit pomoci klaves a

20b 20a 20c
4.3. Zvolte mod vyvaZovani odpovidajici typu disku, pfedvolen je DYN mode (standartni mod pro ocelové disky), pokud

chete zvolit mod pro alu disky stisknéte ’ pro vybér jednotlivych programd.

4.4, Zavrete kryt, nebo stisknété ° pro start otaceni kola.

4.5. Béhem nékolika sekund se kolo roztoci, naméri se hodnoty nevyvazeni a nasledné se kolo zastavi. Na displeji se

zobrazi namérené hodnoty. Stisknutim . mUzZete zobrazit podprahové hodnoty.

4.6. Otacejte kolem proti sméru hodinovych rucicek dokud displej nesignalizuje polohu pro umisténi zavaZzi na
vnéjsi stranu. V této poloze kolo zastavte a aplikujte zavaZzi zobrazené hodnoty na pozici 12 hodin, dle obr. Fig.3.

Fig. 3

4.7. Otacejte kolem proti sméru hodinovych ruci¢ek dokud displej nesignalizuje polohu pro umisténi zavazi na
vnéjsi stranu. V této poloze kolo zastavte a aplikujte zdvaZi zobrazené hodnoty na pozici 12 hodin, dle obr. Fig.4.
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Fig. 4

4.8. Po dokonceni aplikace zdvaZi znovu zaviete kryt, nebo stisknéte 0 pro roztoceni kola. Kontrolni méreni

by mélo zobrazit hodnoty 00 00, coZ znamena spravné vyvazeni.

5. Samokalibrace

Proces samokalibrace provedte pfi zprovoziiovani stroje, po jeho prfesunu na jiné misto, nebo vidy, kdyZ chete
zlepsit pfesnost méreni.
Zapnéte stroj, nasadte vyvazené stredni kolo ( velikost 13”-15" ) na které mUZete pouZit naklepavaci zavazi na vné;jsi

stranu disku. Nastavte hodnoty “a b d” a drzte stisknté klavesy + , displej zobrazi:

Qo | rOr

L Fb’ L.|G lq L.

Add| 100
ou

strojem urfené pozice. Zaviete kryt. Kolo se znovu roztoi a po zabridéni displej se zobrazi

CAL

Zavite  kryt, kolo se rozto¢i a zabrzdi. Displej zobrazi

, otevite kryt a aplikujte 100g naklepavaci zavazi na vnéjsi stranu disku do

) R

oo jnog otevrte kryt a aplikujte 100g naklepdvaci zavaZzi na vnitfni stranu disku do
strojem urdené pozice. Zaviete kryt. Kolo se znovu roztodi a po zabridéni displej zobrazi

CARALIEND

6. Kalibrace automatickych méritek

to znamen3, Ze kalibrace je hotova.

pozn. méritka neni treba u nového stroje kalibrovat, jsou nakalibrovany v tovarné

6.1.Kalibrace méritka vzdalenosti

Kalibrci méritka provedte vidy, kdyz se Vam nezdd presnost méreni, nebo kdyZ v poloze O displej zobrazuje
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pfipadné nenacitd hodnoty.

Prvni krok: Vypnéte vyvazovacku, vysunte mératko o 4cm a drzte, jak je zobrazeno na obrazku, Fig.6

Fig. 6

- - - S | P
. . . . ’ A Ly FINE
Druhy krok: Zapnéte vyvaZzovacku, zobrazi stisknéte +

zobrazi se L-HL P. 8

’

nastavte ( zasunte ) méritko do polohy 0. ( obr.Fig.8 ) V této poloze jej drzte a potvrdte stisknutim

Fig.8

-

CALIP 1S
Treti krok: zobrazi se L L .

(] .

I

, vysunte méfitko do pozice “15” (obrazek Fig.10) a

M v , ; nn
stisknéte pro potvrzeni. Zobrazi se/& &

€3

aXalsl
Juuj

C3

N
LU to0 znamena 7e kalibrace probéhla v pofadku.



Fig. 10

6.2. Kalibrace méritka praméru

| | o ar a— )
Nasadte kolo a zadejte hodnotu jeho priiméru “d” kldvesami , stisknéte + zobrazi
~ g ] / 5 (]
se - | oo
vysunte méritko a prilozte ho na kraj rafku, viz. obrazek Fig. 12,
4] AAAIAAAIAAA
stisknéte dvakrat , zobrazi se M UL LU U LU U jako potvrzeni dokonéeni kalibrace

fig. 20k

Fig.12

13. Kalibrace méfritka Sirky

13.1.

Provedte kalibraci pfi zprovozrovani stroje, po jeho presunu na jiné misto, kdyz chete zlepsit pfesnost méreni, nebo

displej zobrazuje data jako na obr. fig.32.

85[---1148

DYN

Fig. 32

. . . b+
Zapnéte vyvazovacku, stisknéte Q+ na displeji se zobrazi CAL PFO ( obr. Fig. 33 ). Nastavte méfitko

do polohy jako na obrazku Fig. 34, poté stisknéte . Zobrazi se CAL PF1 ( obr. Fig. 35 ). Prilozte méfitko k

10



okraji ptiruby hridele, jako na obrazku Fig. 36 a stisknéte., zobrazi se |OGGHGBD"ODBI,kalibrace je

ukoncena.

Fig. 33

17

Fig. 34

Fig. 35

Fig. 36

7. Self-diagnoses

Stisknéte ., kazda Led dioda se rozsviti jedna po druhé, nasledujg "Pa 5 6 8

11



[POS] test snimace otacek, otacejte hradeli rukou, zobrazovana data se musi ménit od 0-63, to znamen3, Ze senzor je

v poradku.

Stisknéte £" zobrazi se 3 "d :S

[dIS] test méritka vzdalenosti. Pokud je méfitko v pozici 0, levy displej ma zobrazovat hodnoty 28-33. KdyZz méfitko

vysunujete, data se musi ménit pokud je méfitko v poradku.

(] I .
Stisknéte 4" zobrazi se 3 ,‘[D’ "Iq

[dIA] test méfitka praméru. Nastavte méfitko do pozice jako na obr. Fig.16, levy displej ma zobrazovat hodnoty 28-33,
Pfi nastaveni méfitka do polohy jako na obr. Fig.17, se
zobrazované hodnoty musi ménit, pokud je senzor v poradku.

o , <9 ‘
Stisknéte , Zobrazi se 5 ' 'qd 5 8

[Sx Ad 5x] test tlakovych senzord. Zatlacte na hridel rukou, hodnoty zobrazené na levém i pravém displeji se musi

H

ménit, pokud je senzor v poradku. Stisknéte " pro ukonceni testovani.

Fig.16 Fig.17
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10.0. Nastaveni vyvazovacky

b~ , tlaitkem @+ zménite hodnotu

Stisknéte o soucasné s tlacitkem " B, polozky nastaveni volte &+  nebo
Pofadi| Zobrazeno Funkce MozZnost
1 / . zaokrouhlovani
FlL A g Zévai 5/10/15 g
2 ’Di ] |
S d M| zvuk ON/OFF
3 I t " .
UC.| unN| 3D méfidlo ON/OFF
4 9 H [ F F " aplikace zavazi na pozici [OFF -pozice aplikace 9-t4
| I | 0-t4 hodina hodina vypnuta
ouriti metitka OFF- aplikace zavazi naj
| ) pouziti .. | pozici 12-t4 hodina
5 "B ad| mmc F vzdalenosti pro aplikaci

L L H = s nalepovaciho zavazi — pii . —
o S Nemo it — L . ON — aplikace zavazi

funkci ALU-S o . :

pomoci méfitka vzdalenosti

™ 1 zobrazovani chybové
6 E - 8 ‘! L F F ‘ hlasky Error 2 (lehké [ON — zobrazeni chyby
e : kolo) OFF — vypnuté upozornéni

10.1. Nastaveni sklapéni ochranného krytu

Stisknéte o souasné s tlaCitkem € pro nastaveni krytu
Zobrazeno Funkce
o m
RSE| = |0n I ,
zapnuto zahdjeni vyvazovani sklopenim ochranného krytu
Zahajeni vyvazovani
g S t = 8 F F sklopen}':l’rn krytem a 0
vypnuto tlacitkem

10.2. Nastaveni volby jednotek zavazi

Stisknéte o a+ pro nastaveni jednotek
Zobrazeno Funkce
Un t - 5 - jednotka gram
M
i~ 8 jednotka unce

Uunt
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10. ALUS mod

Tento ALU program je urcen pro spacialné tvarované ALU disky, kde nejsou vyhovujici programy ALU1-ALUS.

Vysunte méfitko a priloZte ho na pozici Fl (obr. Fig22) na cca 4 sekundy. Nacteni se potvrdi zvukovym signalem.
Poté jesté povysurite méfitko a pfiloZte ho na pozici FE (obr. Fig22) na cca 4 sekundy. Nacteni se ptovrdi

zvukovym signélem a na displeji se zobrazi ALU-S ( obr. Fig.23 ), poté mé¥itko vratté zpét do zékladni polohy 0.

2 Fig.22

Fig.23

Sklopte kryt, nebo stisknéte 0 pro start roztaCeni. Po ukoceni méfeni a zastaveni kola jsou dvé moznosti aplikace

zavaii.

10.1. Nalepeni zavazi bez pomoci méfitka

Nalepte zavaZi na mista oznacené ukazetelem do pozice 12 hod, stejné jako u jinych programda., do vzdalenosti
Fla FE.

v vs

10.2. Nalepeni zavazi pomoci méfitka vzdalenosti a priméru

4
Po ukonceni méreni ( obr. Fig. 24 ) stisknéte e—l— " , na prostfednim displeji se zobrazi - - - viz. obr

Fig.25

10|10PE| 40

T

Fig.24
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Fig.25

10.2.1. Otacejte kolem rukou dokud ukazatel pozice vnitfniho nevyvazeni nezobrazi OK, jako na obr. Fig. 25.
Polozte zavaZzi na hlavu métitka jako na obr. Fig.26, a vysurite méfitko do polohy, kdy ukazatel pozice
vzdalenosti vnitfniho nevyvazeni INSIDE zobrazuje vSechny dilky. ( obr. Fig.27 ), v této poloze nalepte zavazi

pomoci méfritka.

Fig. 26

Fig. 27

10.2.2. Otacejte kolem rukou dokud ukazatel pozice vnéjsiho nevyvazeni nezobrazi OK, jako na obr. Fig. 28.
Polozte zavazi na hlavu méfitka jako na obr. Fig.26, a vysunte méfitko do polohy, kdy ukazatel pozice
vzdalenosti vnéjsiho nevyvazeni OUTSIDE zobrazuje vSechny dilky. ( obr. Fig.29 ), v této poloze nalepte zavazi

pomoci méfitka.
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Fig. 28

Fig. 29

Poté sklopte kryt kola, nebo stisknéte °po roztoceni a ukonéeni méreni by se mély objevit hodnoty jako na obr.

Fig. 30.

Fig.30

11. ALUS split funkce ( rozdéleni zavazi za paprsky kol )

V  programu ALUS, po dokoceni mérfeni vzdalenosti FI a FE, stisknéte.+. zobrazi se

'ﬁt‘, "SPL " Bl Protocte kolo rukou po sméru hodin o celou otacku, zobrazi se

nr, ||SP I" ’eH Nastavte kterykoli z paprskd na pozici 12hod. a stisknéte ., zobrazi se

nr, "Spe" "EH Otocenim kola po sméru hodin nastavte dalsi z paprski na pozici 12hod. a stisknéte
u
’, zobrazi se nr, 8 End ( Cislo bude pocet paprski ). Potvrdte .
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Zavrete kryt kola pro roztoceni. Po zastaveni rotace stisknéte + . Otdcejte kolem proti sméru hodin, nez
ukazatel zobrazi umisténi zavaZi. Nalepte poZadovanou vahu na pozici 12hod za paprsek. Otacejte kolem proti sméru
hodin, dokud ukazatel nebozrazi dalsi umisténi zavaZzi za néktery z paprskd. Po nalepeni vSech zavazi znovu sklopte kryt

pro kontrolu vyvazeni

12. Chybové kody

Error

1 Zadny, nebo chybny signal od snimace | Resi odborny servis
otacek, nebo Fidici desky.

2 Neupevnéné kolo, nebo pfilis napnuty | Peclivé dotahnéte kolo na hfideli, pripadné i hridel. M(ize
femen motoru. byt potfeba nastavit napéti femene.

3 Spatné dotazené kolo na hfideli, nebo | Dotdhnéte, nebo spravné nahustéte kolo.
nenahusténé kolo.

4 Problém se snimacem otack Resi odborny servis

5 Problém spinace krytu kola. Sefidte, nebo vyménte spinac krytu.

6 Zavada na Fidici desce. Resi odborny servis

7 Chyba v paméti dat. Resi odborny servis

8 Problém snimace tlaku, nebo nebylo | Provedte kalibraci dle navodu k obsluze, pfipadné
pridano 100g zavazi pfi kalibraci. kontaktujte servis.
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ES prohlaseni o shodé

SBM96A, SBM968B, SBM99, SBMI5, SBM2000

Typ stroje:
Vyvaiovacka kol TW-01, TW-02, TW-03, TW-04, TW-05

Smérnice pro strojnl uﬂunl 2006/42/EC (MD 2004/108/8(:), 2006/95/€EC (LVD)

Aplikované standardy norem a predpisd:
EN 1SO 12100-1:2003 + A1:2009, EN 1SO 12100-2:2003 + A1:2009, EN 60204-1:2006
DIN EN 60204-1:2006+A1:2009 (Elektrické normy)

Zfizovatel

Driitel ochranné zndmky Golemtech
Profitrading s.r.o,

Ceska republika

1€: 28973097

Provédéjici zkusebni ustav
Istituto Giordano S.p.A. , Via Rossini, 2-47814 Bellaria-lgea Marina (RN) - Italy

Datum vyddni: 23.02.2010

Platnost do: odvolani

Potvrzujeme timto, Ze strojni zafizeni splfiuje veskera pfisluind ustanoveni vyie
uvedenych pfedpist Evropskych spoleéenstvi, nafizeni viady a norem,

Golemtech — Profitrading s.r.o.
Viadistav $vojgr
jednatel




Na vesSkeré stroje Golemtech je poskytovana zdruka na vady materidlu a zpracovani mechanickych a
elektrickych soucasti produktl. Tato zaruka se nevztahuje na vady, nebo poskozeni zplisobené bézinym
opotiebenim, nespravnym pouzivanim, neopravnénymi zménami, Spatnym zachdazenim, poskozenim pfi
pfepravé nebo neprovadénim nutné udrzby. Zaruéni Ihdta zacina bézet dnem zakoupeni vyrobku. Zaruéni
doba STANDART na veskeré vyrobky je 24 mésicu

V pfipadé potieby zarucni opravy, zakaznik nahlasi zavadu na email: servis@golemtech.cz, a uvede
popis zavady, oznaceni stroje, nazev spolecnosti a Cislo nakupniho dokladu.

Veskeré zarucni opravy feSime v co nejkratSim terminu, proto nabizime rizné moZinosti odstranéni
zdvad v zavislosti na povaze problému. U zdvad, které Ize jednoduSe odstranit svépomoci, zasilame
obratem poskozeny dil pfepravni sluzbou na adresu zdkaznika. SlozZitéjSi opravy provedeme bud' v nasem
servisu v sidle firmy, nebo vyjezdem servisniho technika pfimo na adresu zakaznika. V tomto pfipadé
hradi zdkaznik pouze caste¢nou cenu dopravy technika. Prace technika je pfi veSkerych zarucnich
opravach zdarma. Pokud se jednad o opravu nezaruc¢ni, hradi zdkaznik dopravu a ¢as technika. Cenik
dopravy, servisnich praci a obchodni podminky naleznete na www.golemtech.cz

Stroj musi byt odborné namontovan a uveden do provozu. Zdkaznik je povinen dodrZzovat ndvod k
obsluze a respektovat vSechna bezpecnosti opatteni pfi praci. Toto zafizeni vyzaduje pravidelnou rocni
prohlidku servisnim technikem Golemtech.

Potvrzeni o odborné montazi:

Datum: Razitko,podpis:

Servisni prohlidky:

Datum: Razitko,podpis:
Datum: Razitko,podpis:
Datum: Razitko,podpis:
Datum: Razitko,podpis:
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