Invertorova svarecka MIG/MMA/TIG LIFT
400V - SATRA S-SH250GMA

UzZivatelsky manual

Osoby obsluhujici svarecku by se mély dikladné sezndmit s obsahem tohoto
navodu a projit odpovidajicim skolenim.

Dodavatel nerudi za Skody zpUsobené dlsledkem nespravné obsluhy a udrzby
svarecky.

Pred instalaci nebo provozem svarecky si prosim pozorné prectéte cely navod.
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1. Uvod

S-SH250GMA je snadno ovladatelny MIG svafovaci stroj vhodny pro hobby i profesionalni
poufziti. Pfed pouzitim nebo Udrzbou stroje si pfectéte navod k obsluze a uschovejte jej pro
dalsi poutziti.

1.1 Vlastnosti

Stroj je vhodny pro fadu rliznych ucelll a moznost pouziti dlouhého prodluzovaciho kabelu
usnadnuje provoz na rlznych mistech. Lze s nim také pracovat na stavbach zapojenim do
generatoru elektrické energie.

Svarovaci proud (MMA) a rychlost podavani dratu se nastavuji jednim ovladacim knoflikem,
svafovaci napéti se nastavuje dalSim ovladacim knoflikem.

Svatovaci vlastnosti stroje jsou optimalni s ocelovym dratem 0,8 mm, 1,0 mm a 1,2 mm, lze
svarovat s plnym i plnénym dratem.

1.2 O svarovani

Kromé svarovaciho stroje je vysledek svafovani ovlivnén svafovanym materidlem a
svarovacim prostiedim. Proto je tfeba doporuceni v tomto navodu dodrzovat.

Pfi svarovani je elektricky proud veden proudovou tryskou svafovaci pistole k pfidavnému
dratu a pfes néj do svafovaného materialu. Zemnici kabel pfipojeny ke svafovanému
materidlu vede proud zpét do stroje, ¢imz se zajistuje uzavieny obvod nezbytny pro
neomezeny proudovy tok, coZ je mozné jen, pokud je zemnici svorka spravné pfipevnéna
k materidlu, ktery je Cisty, bez natéru a bez koroze.

Pfi svafovani je nutné pouzit ochranny plyn, aby se zabranilo smichani vzduchu se svarovou
lazni. Jako vhodny plyn Ize pouzit oxid uhli¢ity nebo smés oxidu uhli¢itého a argonu. Nékteré
svarovaci draty tvofi ochranny plyn z vyplné dratu béhem taveni, ¢imz se eliminuje potreba
samostatného ochranného plynu.

2. Bezpecnostni instrukce

Pouzivani stroje je bezpecné diky ochrané proti prehrati. Svarovaci pistole ma ochranu proti
prehrati, kterd zabranuje provozu pfi prehratém stroji. Existuji vSak nékteré rizikové faktory
spojené se svarovanim. Méli byste si proto peclivé precist a dodrZzovat nasledujici
bezpecnostni pokyny.



2.1 Pouziti ochranného prislusenstvi

Svareci oblouk a jeho odrazejici se zafeni poskozuje nechrdnéné oko. Vzdy si chrante oci a
obli¢ej vhodnou svarecskou maskou. Oblouk a svarovaci rozstfiky popali nechranénou
pokozku. PFi svarovani vidy pouzivejte ochranné rukavice a odév.

2.2 Bezpecné pouzivani pristroje

Césti stroje, jako je konec ptidavného dratu a svafovaci pistole, se béhem pouzivani rozpali.
Drat je také ostry a rychle se pohybuje, takze budte opatrni pfi navlékani na misto. BEéhem
svarovani nikdy nenoste stroj na rameni, ale umistéte jej na rovny povrch.

Nenechavejte stroj v blizkosti nebo na horkych predmétech, protoze plastovy kryt se mlze
roztavit.

Nehybejte lahvi s ochrannym plynem, pokud je na ni nainstalovan ovladaci ventil. Plynovou
lahev bezpecné upevnéte ve svislé poloze na samostatny nasténny stojan nebo vozik na
lahve. Po ukonéeni svafovani plynovou ldhev vidy uzavriete.

2.3 Pozarni bezpecnost

Svarovani je vzdy klasifikovano jako prace za tepla, proto dbejte na pozarné bezpecnostni
predpisy. Chrante Zivotni prostifedi pred rozsttiky pfi svarovani. Odstrarnte horlavé materialy,
jako jsou hoflavé kapaliny z blizkosti mista svarovani a méjte po ruce odpovidajici hasici
pristroj.

Pti svafovani nadobovitych kust vezméte v Uvahu nebezpeci zplisobena specidlnimi
pracovisti, jako je nebezpedi pozaru a nebezpedi vybuchu.

POZNAMKA! Pozar zpGsobeny jiskrami se mliZze rozhoFet i po nékolika hodinach!

POZOR! Svarovani na hoflavych a vybusnych mistech je striktné zakazano

2.4 Napajeci napéti

e Nevnasejte svarecku do svarovaného mista, napf. kontejneru, vozidla apod.

e Nepokladejte svarecku na mokry povrch.

e Vadné kabely okamzité vyménte, protoZe jsou Zivotu nebezpecné a mohou zpUsobit pozar.

e Ujistéte se, ze kabely nejsou zmacknuté nebo v kontaktu s ostrymi hranami.

2.5 Svarovaci okruh

® |zolujte se od svarfovaciho okruhu pomoci suchého a neposkozeného ochranného odévu.
e Nepracujte na mokrém povrchu.

e NepouZivejte poskozené svarovaci kabely.



e Neumistujte svarovaci pistoli nebo uzemnovaci svorku na svarecku nebo jiné elektrické
zafizeni.
2.6 Vypary svarovani

Zajistéte dostatecné vétrani. Pri svafovani kovl obsahujicich olovo, kadmium, zinek, rtut
nebo beryllium dodrzujte zvlastni opatreni.

PFisun dostateCného mnozstvi Cistého vzduchu lze zajistit i pouzitim dychaci masky
s pfivodem Cerstvého vzduchu.

3. Pouziti stroje
Stroj je dodavan pripraveny k provozu bez Uprav s pfidavnym dratem o prdméru 0,8 mm.

Pokud pouzivate nedoporuceny pfidavny drat, ujistéte se, Ze kontaktni hrot svarovaci pistole
a polarita stroje jsou vhodné pro velikost a typ pouzitého dratu.

3.1 Pfed spusténim

Produkty jsou baleny do trvanlivych oball specidlné pro né navrienych. Vidy se vsak pred
pouzitim ujistéte, Ze produkty nebyly posSkozeny béhem prepravy. Zkontrolujte také, Ze jste
obdrzeli produkty, které jste si objednali a potfebné navody k pouziti k nim.

Pfeprava

Stroj by mél byt prepravovan ve svislé poloze.

POZNAMKA! Svarovaci pFistroj vidy pfemistujte zvednutim za rukojet.
Nikdy jej netahejte za svarovaci pistoli nebo jinych kabeld.

Zivotni prostredi

Stroj je vhodny pro vnitini i venkovni pouziti, ale mél by byt chranén pred silnym destém a
sluneénim zarenim. Stroj skladujte v suchu a Cistoté a béhem pouzivani a skladovani jej
chranite pred piskem a prachem. Doporuceny rozsah provoznich teplot je -20 °C az +40°C.

Umistéte stroj tak, aby nepfisel do kontaktu s horkymi povrchy, jiskrami a rozstriky pfi
svarovani. Ujistéte se, Ze proudéni vzduchu ve stroji neni omezeno.

Pripojeni do sité

Svatovaci zatizeni by mélo byt pripojeno k hlavnimu napajeni podle doporuceni vyrobce.
Pokud dojde k ruseni, mize byt nutné pfijmout dalsi opatfeni, jako je filtrovani hlavniho
privodu. Je tfeba zvazit stinéni napajeciho kabelu trvale instalovaného svarovaciho zafizeni v
kovovém potrubi nebo ekvivalentu. Stinéni by mélo byt elektricky spojité po celé své délce.
Stinéni by mélo byt pfipojeno ke svarovacimu zdroji tak, aby byl zachovan dobry elektricky
kontakt mezi potrubim a krytem svarovaciho zdroje.



Svarovaci kabely

Svatovaci kabely by mély byt co nejkratsi a mély by byt umistény blizko sebe, vedené na
urovni podlahy nebo blizko k ni.

Uzemnéni svafovaného materialu

Kde neni obrobek uzemnén z divodu elektrické bezpecénosti, ani neni pfipojen k zemi

z dvodu svych rozméra a pozice, napf. lodni trup, ocelova konstrukce budovy atd. spojenim
materialu se zemi se miZou v nékterych pripadech snizit emise. Je tfeba dbat opatrnosti, aby
uzemnéni svafovaného materidlu nezvysilo riziko zranéni uzivateld nebo poskozeni jinych
elektrickych zafizeni. Pokud je to nutné, uzemnéni materialu by mélo byt tvoreno pfimym
spojenim materialu se zemi. V nékterych zemich, kde neni pfimé uzemnéni materidlu
povoleno, je tfeba spojeni dosahnout vhodnym kapacitnim prvkem vybranym dle narodnich
predpisa.

3.2 Obecny pohled na pristroj

NezZ se pokusite pfistroj ovladat, seznamte se s umisténim a ucelem ovladacich prvkd na této
jednotce.

A. Nastaveni rychlosti svafovani MIG a knoflik pro nastaveni proudu
MMA

B. Knoflik pro nastaveni svafovaciho napéti MIG
C. DigitaIni zobrazeni proudu (MMA) a rychlosti podavani dratu (MIG)

D. Digitalni zobrazeni svafovaciho napéti

E. Knoflik pro nastaveni indukcnosti svarfovani MIG
3.2.1 Svarovani MIG

(A) znamend ovladani podavani dratu, (B) znamena nastaveni napéti, (E) znamenad knoflik pro
nastaveni svafovaci indukénosti, (C) ukazuje rychlost podavani dréatu, (D) ukazuje
prednastavené napéti

Pfed pouzitim horaku si mizete vybrat ze dvou rezima ovladani, 2T nebo 4T. (Pozndmka: 2T
znamena, Ze kdyz stisknete spinaé hotaku, stroj funguje, kdyz uvolnite spinac hofraku, stroj
prestane fungovat. 4T znamen3, Ze kdyz stisknete spina¢ horaku, stroj funguje, kdyz spinac
horaku uvolnite, stroj pokracuje v praci; pri dalSim stisknuti a uvolnéni spinace horaku stroj
prestane pracovat.) Kdyz stisknete spina¢ horaku, (C) ukazuje proud v redlném case, (D)
ukazuje napéti v redlném case.

3.2.2 Svarfovani MMA

(B) nepracuje, (A) znamena regulaci zesilovace, (C) ukazuje prednastaveny proud, (D) ukazuje
pracovni napéti. MUZete si vybrat, zda chcete zapnout VRD (Voltage reduction device —
zatizeni pro sniZzeni napéti) nebo ne.



3.2.3 Svarovani TIG

(B) nefunguje, (A) znamena regulaci zesilovace, (C) ukazuje prednastaveny proud, (D) ukazuje
pracovni napéti. Mezitim se rozsviti kontrolka VRD.

3.2.4. Zadni panel/konektor plynu [F==5)

Pti pouziti svarovaciho procesu MIG (plny drat) je nutny ochranny plyn. Pfed pouzitim
se seznamte s umisténim kuzelové trysky pro pfipojeni plynové lahve na zadnim
panelu.

3.3 Operace
3.3.1 Nastaveni pro svarovani elektrodou (STICK)

Pfipojte prosim drzak elektrody ke kladné polarité a zemnici svorku k zaporné polarité, ktera
se béZné pouziva pro svarovani STICK na vétSinu materidll, jako je nizkouhlikova ocel a
nizkolegovana ocel.

Popis svarovani elektrodou

1. Zapnéte hlavni vypinac¢ na zadnim panelu, ventilator pfistroje se
spusti.

2. Ujistéte se, Ze prepinac funkci na pfednim panelu je v poloze
,vpravo“ (svarovani elektrodou).

3. Ujistéte se, Ze svarovaci proud odpovida tloustce svafovaného
materialu.

3.3.2 Nastaveni pro svafovani metodou TIG
Pripojte zemnici svorku ke kladné polarité a svarovaci horak TIG k zaporné polarité.
Popis svafovani metodou TIG

1. Zapnéte hlavni vypinac na zadnim panelu, digitalni méfi¢ proudu je

s LY 4 Vs . v 7 v C:)
v normalu, ventilator pristroje se za¢ne otacet. a3 ]
2. Otevrete ventil argonové lahve, upravte objem pritokoméru a ——
upravte jej tak, aby odpovidal svafovani. W A5
3. Zapnéte pritokovy spinac na TIG pistoli a z horaku zacne proudit gﬁ
argon. 'l 1] "}'
Poznamka:

Po skonceni svarovani bude argon jesté nékolik sekund proudit z pistole, aby chranil
svarovaci bod, nezZ se ochladi.
Horak tedy musi byt néjakou dobu pred zhasnutim oblouku na svafovacim misté.

4. Nastavte vhodny svafovaci proud a ujistéte se, ze svarovaci proud odpovida tloustce
materialu a poptavce procesu



5. Dotknéte se wolframovou jehlou materialu a poté ji zvednéte, tim dojde k vytvoreni
oblouku. Svarovaci pfistroj mlze byt nyni provozovan.

Metoda pouziti horaku TIG
Krok 1: Nainstalujte wolframovou jehlu, kterd tréi z horaku v délce 2-5 cm

Krok 2: Krok 3:

Regulace plynu
A Regulace plynu

L

Nadzvednéte hofak, pristroj vytvori
oblouk a miZe se zadit svarovat

Dotknéte se jehlou svafovaného materialu

3.3.3. Nastaveni pro svafovani metodou MIG
(1) Nastaveni svafovani plnym dratem
Toto nastaveni je zndmé jako stejnosmérnd elektroda kladna (pfima polarita).

Pti instalaci dratu nejprve odstrante kontaktni Spicku z MIG pistole, po instalaci dratu vratte
Spicku zpét na své misto.

(2) Nastaveni svarovani dratem s tavidlem
Toto nastaveni je zndmé jako stejnosmérna elektroda zdporna (obracena polarita).

Pti instalaci dratu nejprve odstrante kontaktni Spi¢ku z MIG pistole, po instalaci dratu vratte
Spicku zpét na své misto.

4. Udrzba

4.1 Pravidelna udrzba

e Odstranite rozstriky ze svarovani z hrotu svarovaci pistole a zkontrolujte stav dil0.
Poskozené dily ihned vyménte za nové.

e Zkontrolujte, zda jsou izolacni hroty hrdla svarovaci pistole neposkozené a na svém
misté. Poskozené izolaéni dily ihned vymérite za nové.

e Zkontrolujte tésnost spojli svarovaci pistole a zemniciho kabelu.

e Zkontrolujte stav napdjeciho napéti a svafovaciho kabelu a vadné kabely vymérite.



5. Odstranovani problém

Problém

Pricina

Drat se nepohybuje nebo se pfi
podavani zamotava

Podavace, vedeni dratu nebo kontaktni hroty jsou
vadné.

Zkontrolujte, zda podavaci valecky nejsou pfilis
tésné nebo pfilis volné.

Zkontrolujte, zda drazka podavaciho vélce neni
prilis opotrebena.

Zkontrolujte, zda neni ucpané vedeni dratu.

Zkontrolujte, zda nedochazi k rozstfiku na Spicce
vedeni a Ze otvor neni stisnény nebo uvolnény.

Kontrolka hlavniho vypinace se
nerozsviti

Stroj nema napajeci napéti.

Zkontrolujte, zda chladici vzduch mize proudit bez
prekazek.

Pomeér objemu a kapacity stroje byl pfekrocen,
pockejte na zhasnuti indikatoru.

Napajeci napéti je pfilis nizké nebo pfilis vysoké.

Pristroj Spatné svaruje

Vysledek svafovani je ovlivnén nékolika faktory.

Zkontrolujte, zda je zemnici svorka spravné
upevnéna, upeviovaci bod je Cisty a kabel a jeho
spoje jsou neposkozené. Zkontrolujte proudéni
ochranného plynu ze Spic¢ky svafovaci pistole.

Napajeci napéti svarovaci pistole je nerovhomérné,
pfilis nizké nebo pfilis vysoké.

Rozsvitila se kontrolka prehrati

Stroj se prehral.

Zkontrolujte, zda chladici vzduch mize proudit bez
prekazek.

Prekroceni poméru objemové kapacity stroje;
pockejte, az kontrolka zhasne.

Napajeci napéti je pfilis nizké nebo prilis vysoké.




6. Technické udaje

Model S-SH250GMA
Vstupni napéti (V) 3fazové 400 V
Frekvence (Hz) 50 Hz

Jmenovitd vstupni kapacita (KVA)

MIG:8.4 / MMA:8 / TIG:5.2

Faktor sily

0.93

Rychlost dratu

2-18

Rozsah proudu (A)

MIG:50-250 MMA:20-220 T1G:10-220

Jmenovity pracovni cyklus (%) 60
Pouzitelny drat (mm) 0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
Trida izolace H
Ttida ochrany IP21S

7. Dulezité informace

Dulezité:

Ujistéte se, Ze na pracovisti se zafizenim je dodrzovano zdsad bezpecnosti a ochrany zdravi

pfi praci.

NEPOUZIVEJTE zafizeni, pokud vykazuje zndmky poskozeni.

UdrZujte zafizeni v dobrém a Cistém stavu pro lepsi vykon a dlouhou Zivotnost.

Je zakazano:

- Pouzivat zafizeni k jinému ucelu, nez je urc¢eno vyrobcem.

- Provadéni neautorizovanych oprav a konstrukénich zmén nastroju.

Dodavatel nerudi za skody vzniklé v disledku nespravného poufZiti a provozu zatizeni.
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8. Elektrické schéma
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30 Wire feeder

31 spindle

32 Insulating board
33 | Middle vertical plate
34 control module
35 Power module
36 | Front plastic panel
37 Rubber pad

38| Upper cover plate
39| Film capacitance
40 Rectifier bridge
41 | Reclifier bridge radiator
42 Diaphragms

43 Rear panel

44 PG16 waterproof joint
45 Cylinder holder
46 power wire

47 |Triangular fixed frame}
48 Cylinder tray

49 6 inch wheel

50 air switch

51 Heating sockel
52 Solenoid valve
53 fan

54 Fan network

55 Hinge

56 Door cover

57 Door buckle

58| Left engine cover

NO. NAME
1 machine botlom
2 4 inch wheel
3 | Output connector
4 flange
5 | European gun seat
6 | Plastic radiator window
7 Conversion line
8 |European fast socket
9 PG19 waterproof joint
10 | potentiometer knob
11| Digital display PCB
12 front panel
13 |Reactance insulation board|
14 reactor
15| main transformer
16 Insulating baffie
17 relay
18 | Electrolytic capacitor
19 Inverter board
20 | Power supply board
21 IGBT
22 | Power supply board
23 radiator
24 Plastic cow!
25 FRD
26 contra-propeller
27 | Radiator fixing feet
28 Right hood
29 |nsutatng plate of wire feeder
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