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Invertorova svarecka TIG/MMA AC/DC 200 A — SATRA S-
SH200ACDC

UzZivatelsky navod

Osoby provozujici svarovaci zafizeni by se mély dikladné seznamit s obsahem tohoto
manualu a absolvovat odpovidajici Skoleni.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody zpusobené v disledku nespravného provozu a
udrzby svarovaciho zarizeni.
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1. Bezpecnost

1.1 Vysvétleni signald

[\ W

Vyse uvedené signaly znamenaji varovani! Upozornéni! Pohybujici se ¢asti a moznost
elektrického Soku nebo tepelnych ¢asti mohou zpUsobit poskozeni vaseho téla nebo téla
ostatnich. Prislusna upozornéni jsou nasledujici. Po provedeni nékolika nezbytnych
ochrannych opatreni je provoz zcela bezpecny.

1.2 Skody pfi svafovani obloukem

Nasledujici signaly a vysvétleni slov jsou k tomu, aby upozornily na mozné skody pro vase
télo nebo télo ostatnich béhem svarovacich operaci. Kdyz tyto signaly vidite, pfipomerite si,
Zze mUZe byt nebezpecno.

Pouze osoby s profesionalnim vycvikem mohou instalovat, ladit, provozovat, udrZovat a
opravovat zafizeni.

Béhem provozu by nemély byt v blizkosti nezic¢astnéné osoby, zejména déti.

Po vypnuti napajeni stroje provedte udrzbu a prohlidku zatizeni podle bodu 5 kv(li
stejnosmérnému napéti v elektrolytickych kondenzatorech.

ﬁ _j\ ELEKTRICKY $OK MUZE ZABIT

Nikdy se nedotykejte elektrickych ¢asti.
Pouzivejte suché rukavice bez dér a obleéeni vhodné pro izolaci.

Izolujte se od pracovisté a zemé pomoci suché izolace. Ujistéte se, Ze izolace je dostatecné
velkd na pokryti celé oblasti, kterou mate fyzicky kontakt s pracovistém a zemi.

Budte opatrni pfi pouzivani zafizeni na malém prostoru, pfi padani a ve vlhkém prostredi.
Nikdy nezapinejte napajeni stroje pred instalaci a nastavenim.

Ujistéte se, Ze zafizeni je nainstalovano spravné a pracovni kov nebo kov, ktery se ma
svafrovat, je dobte a spravné uzemnén podle navodu k obsluze.

Elektroda a pracovni (nebo uzemnovaci) obvody jsou elektricky ,,Zivé“, kdyzZ je svarovaci stroj
zapnuty. Nedotykejte se téchto ,Zivych” ¢asti svou holou kiizi nebo mokrym oblecenim.
Pouzivejte suché rukavice bez dér k izolaci rukou.

Pfi poloautomatickém nebo automatickém svarovani dratem jsou také elektricky ,zivé“
elektroda, civka elektrody, svareci hlava, tryska nebo poloautomaticka svareci pistole.
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Vidy se ujistéte, Ze pracovni kabel tvofi dobré elektrické spojeni s kovem, ktery se ma
svarovat. Spojeni by mélo byt co nejbliZze oblasti, ktera se ma svarovat.

Udrzujte drzak elektrody, pracovni svorku, svarecsky kabel a svareci stroj v dobrém a
bezpecném provoznim stavu. Vyménte poskozenou izolaci.

Nikdy neponoftujte elektrodu do vody k chlazeni.

Nikdy se soucasné nedotykejte elektricky ,Zivych” ¢asti elektrodovych drzaku pfipojenych k
dvéma svareciim, protoze napéti mezi nimi maze byt souctem napéti v obvodu otevieného
obvodu obou svarecu.

Pfi praci nad urovni podlahy pouzijte bezpecnostni pas, abyste se chranili pfed padem v
pfipadé, Ze byste dostali elektricky Sok.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

Pti svafovani mohou vznikat vypary a plyny Skodlivé pro zdravi. Vyhnéte se vdechovani
téchto vyparu a plynU. Pfi svafovani udrzujte hlavu mimo vypary. Pouzivejte dostate¢nou
ventilaci a/nebo odsavani u oblouku, aby se vypary a plyny drzely mimo dychaci zénu. Pfi
svarovani s elektrodami, které vyzaduiji specialni ventilaci, jako jsou nerezové nebo tvrdé
povlaky nebo na olovénych nebo kadmiem pokovenych ocelich a jinych kovech nebo
povlakovych materidlech, které produkuji vysoce toxické vypary, udrzujte expozici co nejnize
a pod hodnotami prahovych limitli pomoci mistniho odsavani nebo mechanické ventilace. V
uzavienych prostorech nebo v nékterych situacich venku muize byt vyZadovan respirator.
Dalsi opatfeni jsou také nutna pfi svafovani na pozinkované oceli.

Nesvarujte na mistech v blizkosti vypara chlorovanych uhlovodiki pochézejicich z odebirani
mastnoty, Cisténi nebo postrikovych operaci. Teplo a paprsky oblouku mohou reagovat s
rozpoustédlovymi vypary a vytvaret fosgen, vysoce toxicky plyn, a jiné drazdivé produkty.

Ochranné plyny pouZivané pro obloukové svafovani mohou vytlacit vzduch a zpusobit
zranéni nebo smrt. VZdy pouzivejte dostatecnou ventilaci, zejména v uzavienych prostorach,
aby se zajistilo, Ze vzduch k dychani je bezpecny.

Prectéte si a porozuméjte pokyniim vyrobce tohoto zafizeni a spotfebnich materialQ, véetné
bezpecnostnich listll materialu, a dodrzujte bezpecnostni postupy vaseho zaméstnavatele.

é E; OBLOUKOVE SVAROVANiI MUZE zPUSOBIT POPALENINY
:? //'.

Pouzivejte stit s vhodnym filtrem a krycimi deskami k ochrané odi pred jiskrami a paprsky
oblouku pfi svarovani nebo pozorovani otevieného svarovani obloukem.

Pouzivejte vhodné obleceni vyrobené z materidlu odolného proti plamentm k ochrané vasi
kGzZe a kize vaSich pomocnik( pred paprsky oblouku.
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Chrante ostatni blizké osoby vhodnym nespalitelnym stinénim a/nebo je varujte, aby
nekoukali na oblouk ani se nevystavovali paprskdm oblouku nebo horkému rozstfiku nebo
kovu.

VLASTNi OCHRANA
/5 W

Udrzujte veSkeré ochranné zabrany, kryty a zafizeni v poradku a ve spravné pozici. Udrzujte
ruce, vlasy, obleceni a naradi mimo V-femeny, prevody, ventildtory a vesSkeré dalsi pohyblivé
¢asti pfi spousténi, provozu nebo opravé zafizeni.

Nepokladejte své ruce blizko ventilatoru svarecky.

j | | 7=~ JISKRY OD SVAROVANi MOHOU zPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

Odstrante pozarni nebezpedi z oblasti svarovani. Pokud to neni mozné, prikryjte je, aby se
zabrdnilo pozaru svarovacimi jiskrami. Méjte na paméti, Ze svarovaci jiskry a horké materidly
ze svarovani mohou snadno proniknout malymi trhlinami a otvory do sousednich oblasti.
Vyhnéte se svarovani pobliz hydraulickych vedeni. Méjte po ruce hasici pfistro;j.

Pokud se na pracovisti pouzivaji stlacené plyny, je nutné pouzit zvlastni opatfeni k prevenci
nebezpecnych situaci.

Pokud se nesvaruje, ujistéte se, Ze zadna ¢ast obvodu elektrody neni v kontaktu s pracovnim
kusem nebo zemi. Nahodny kontakt mlzZe zpUsobit pfehrati a vytvoreni pozarniho
nebezpedi.

Nezahfivejte, nefezejte ani nesvarujte nadrze, bubny nebo kontejnery, dokud nejsou
provedeny vhodna opatreni k zajisténi, Ze takové postupy nezpusobi vznik hoflavych nebo
toxickych vyparu z latek uvnitt nadob. Ty mohou zpUsobit explozi, i kdyz byly predtim
,Cistény”,

Ventilujte duté odlitky nebo nadoby pfed jejich ohfevem, fezanim nebo svafovanim. Mohou
explodovat.

Pfi svarfovani obloukem dochazi k dniku jisker a rozstfiku z oblouku. PouZivejte suché, Cisté
ochranné odévy, jako jsou koZzené rukavice, silnd koSile, kalhoty bez manzet, vysoké boty a
Cepice na vlasy. Pfi svafovani ve ztizené poloze nebo v uzavienych prostorech pouzivejte
Spunty do usi. Ve svafovaci oblasti vzdy noste ochranné bryle se stranovymi kryty.

Pfripojte pracovni kabel k praci co nejblize oblasti svarovani, jak je to prakticky mozné.
Pracovni kabely pripojené k réamim budov nebo jinym mistdim mimo oblast svarovani zvysuji
moznost prichodu svarovaciho proudu zdvihacimi retézy, kabely jefabd nebo jinymi
alternativnimi obvody. To mliZe vytvofit pozarni nebezpeci nebo prehrati zdvihacich retézu
nebo kabell, dokud nedojde k jejich selhani.
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POHYBLIVE CASTi MOHOU BYT NEBEZPECNE
/I\ 5 WX

PouZivejte pouze tlakové plynné lahve obsahujici spravny ochranny plyn pro pouzivany
proces a spravné fungujici regulatory navrzené pro dany plyn a tlak. VSechny hadice, ptipojky
atd. by mély byt vhodné pro danou aplikaci a udrzovany v dobrém stavu.

Vzdy udrzujte lahve ve vzpfimené poloze pevné pfichycené k podvozku nebo pevné opore.
Lahve by mély byt umistény:

e Pryc z oblasti, kde by mohly byt zasaZeny nebo vystaveny fyzickému poskozeni.
e V bezpecné vzdalenosti od svafovani obloukem nebo fezacich operaci a od jakéhokoli
jiného zdroje tepla, jisker nebo plamene.

Nikdy nedovolte, aby elektroda, drzdk elektrody nebo jakékoli jiné elektricky ,horké“ casti
prisSly do styku s lahvi.

Pti otevirani ventilu lahve si udrzujte hlavu a oblicej mimo vystupni ventil ventilu lahve.

Kryty ventil( by mély byt vidy na svém misté a pevné utazeny, kromé situaci, kdy je lahev v
provozu nebo pfipojena k poutziti.

1.3 Znalosti elektrickych a magnetickych poli

Elektricky proud tekouci skrz jakykoli vodi¢ zplisobuje lokdlni elektricka a magneticka pole
(EMF). Diskuse o vlivu EMF probiha po celém svété. Dosud neexistuji Zzadné materialni
dikazy, které by ukazovaly, Ze by EMF mohlo mit vliv na zdravi. Nicméné vyzkum o ucincich
EMF stdle pokracuje. Pfed jakymkoli zavérem bychom méli minimalizovat expozici EMF co
nizsi.

Abychom minimalizovali EMF, méli bychom dodrZovat nasledujici postupy:

e Vodiée elektrody a pracovniho kabelu vedeme spolecné — Pfipevnéte je pdaskou,
pokud je to mozné.

e Vsechny kabely by mély byt daleko od operatora.

¢ Nikdy neovijejte napajeci kabel kolem svého téla.

o Ujistéte se, Ze svarovaci stroj a napdjeci kabel jsou co nejdale od operatora podle
aktualni situace.

e Pracovni kabel pfipojte k pracovnimu kusu co nejblize oblasti, ktera se ma svarovat.

e Lidé se srdecnim stimuldtorem by méli byt daleko od svarovaci oblasti.
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2. Souhrn

2.1 Struény avod

Svarovaci stroj S-SH200ACDC vyuziva nejnovéjsi technologii modulace Sitky pulzu (PWM) a
pokrocilou technologii IGBT, kterd umoziuje zménu pracovni frekvence na stfedni frekvenci,
aby nahradila tradi¢ni objemné transformatory pracovni frekvence skfini stfedni frekvence.
Stroj je tak charakterizovan jako prfenosny, malych rozmér(, lehky, s nizkou spotfebou a
dalsimi vlastnostmi.

Parametry svarovaciho stroje S-SH200ACDC na prednim panelu Ize nastavit kontinudlné a
presné, jako je pocatecni proud, proud obloukové jamy, svafovaci proud, zakladni proud,
pomér pracovniho cyklu, doba stoupani, doba klesani, nastaveni predstihu a zpoZdéni plynu
frekvence pulzu, frekvence stfidavého proudu atd.

Pti svafovani se pouziva vysoka frekvence a vysoké napéti pro zapaleni oblouku, aby se
zajistila Uspésnost zapaleni oblouku. Kazda funkce ma 6 sad uloZenych parametr(.

Svarovaci stroj S-SH200ACDC je vhodny pro svarovani ve vsech polohach raznych plechi
vyrobenych z nerezové oceli, uhlikové oceli, legované oceli, titanu, hliniku, hotéiku, médi
atd., a je také pouZzivan pfi instalaci potrubi, opravé forem, petrochemii, architektonické
vyzdobé, opraveé vozidel, jizdnich kol, femeslech a béZné vyrobé.

MMA - Ruéni obloukové svarovani; PWM - Modulace Sifky pulzu; IGBT - IGBT tranzistor
(tranzistor s izolovanou branou); TIG - Tungstenové inertni plynové svarovani.

2.2 Charakteristika

¢ Jednoduché ovladani, dobré uzivatelské rozhrani, zobrazovani aktualniho svarovaciho
proudu v redlném ¢ase. Svarovaci parametry lze presné prednastavit samostatné.

e Mnoho druhi svafovacich metod, Ize konfigurovat jako pulzni TIG, pulzni TIG+AC, DC
TIG, DC TIG+AC, MMA, funkce 2T/4T pro svarovani TIG.

¢ Dlouhym stisknutim tlacitka pro ukladani se parametry Uspésné ulozi, Sest sad
parametrd Ize snadno uloZit a vyvolat.

e Po zapnuti svarovaciho stroje se obnovi posledni funkce svafovani a automaticky se
vyvolaji posledni nastaveni svafovacich parametra.

e ReZim chlazeni ventildtorem. Inteligentnim fizenim se zlepSuje Zivotnost ventilatoru.

o Zvlasté vhodné pro svarfovani nerezové oceli, uhliku, médi, hliniku a slitin hliniku a
horciku.

e Pro DC MMA lIze podle rGznych elektrod volit polaritu pripojeni.

e Pro DCTIG je pracovni kus pfipojen k pozitivni polarité, zatimco horak je ptipojen ke
konektoru TIG. Toto pripojeni ma mnoho vlastnosti, jako je stabilni svarovaci oblouk,
nizka ztrata wolframu, vyssi svarovaci proud, Uzky a hluboky svar.

e Pro ACTIG (obdélnikova vina) je oblouk stabilné;jsi nez u sinusového AC TIG. Soucasné
Ize dosdhnout maximalni priniku a minimalni ztraty wolframu a dosahnout lepsiho
Cisticiho efektu.

e DC Pulzni TIG ma nasledujici vlastnosti:

www.mojedilna.cz SATRA S-SH200ACC
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1. Pulzni ohfev. Kov v taveniné ma kratkou dobu na vysoké teploté a rychle tuhne, coz
mUzZe snizit moZnost vzniku horkych trhlin u material( s tepelnou citlivosti.

2. Pracovni kus dostava malo tepla. Energie oblouku je soustfedéna. Hodi se pro
svarovani tenkych plechud a extrémné tenkych plech.

3. Presné fizeni doddvky tepla a velikosti taveninové Iazné. Hloubka priniku je
rovnomeérna. Hodi se pro svarovani jednou stranou a formovani dvéma stranami a
svarovani ve vSech polohdch trubek.

4. Vysokofrekvencni oblouk mizZe eliminovat plynové bubliny a zlepsit mechanické
vlastnosti spoje.

5. Vysokofrekvencni oblouk je vhodny pro vysokou rychlost svafovani k zvyseni
produktivity.

3. Instalace a provoz

3.1 Parametry

Parametr Hodnota
Vstupni vykon 1~230+£10%,50Hz
Jmenovity vstupni proud (A) (TIg)18.4 (MMA)23.3
Jmenovity prikon (KVA) (TIG)5.8 (MMA)7.3
U&inik 0.73
Maximalni napéti naprazdno (V) 60
Rozsah nastaveni startovaciho proudu (A) TIG MMA
AC DC DC
HF 10-200
10-200 -

Rozsah nastaveni svafovaciho proudu (A) 10-200 10-200 10-170
Rozsah nastaveni proudu kraterového 10-200 10-200 20-170
oblouku (A)
Rozsah nastaveni ¢asu spadu (s) 0-10
Doba pred plynem — ,ptedplyn” (s) 0,1-3
Rozsah nastaveni dobéhu plynu (s) 1.0-10
Nastaveni efektu Cisténi (%) -40 - +40
Pracovni cyklus AC DC

30% 200A 60% 170A

100% 110A 100% 132A
Trida ochrany IP21S
Tfida izolace F
Rozméry pfistroje 360x145x245 mm
Hmotnost 8,8 kg
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3.2 Pracovni cyklus a prehfivani

Doba cyklu je definovana jako pomér ¢asu, po ktery stroj mize pracovat nepretrzité v
urcitém ¢asovém obdobi (10 minut). Hodnocena doba cyklu znamena pomér casu, po ktery
stroj mliZe pracovat nepretrzité béhem 10 minut, kdyZ vydava hodnoceny svafovaci proud.
Pokud je svarovaci stroj prehraty, jednotka ochrany pfed prehratim IGBT uvnitf stroje vyda
pokyn k omezeni vystupniho svafovaciho proudu a rozsviti se kontrolka prehfati na pfednim
panelu. V tuto chvili by stroj mél byt nechan odpocivat po dobu 15 minut, aby se
ventilatorem ochladil. Pfi opétovném provozu stroje by mél byt svafovaci vystupni proud
nebo doba cyklu snizena.

3.3 Pohyb a umisténi

Prosim, peclivé zachdazejte se svafovacim strojem pfi jeho premistovani a nedovolte mu
naklonit se. Stroj lze také premistit pomoci rukojeti na horni strané svarovaciho stroje. Pfi
premistovani stroje na spravné misto ho umistéte opatrné. Kdyz stroj dorazi na misto uréeni,
musi byt pevné upevnén, aby nedochazelo k posouvani. Pti pouziti vysokozdvizného voziku
musi byt jeho rameno dostatecné dlouhé, aby dosahlo na vnéjsi stranu a zajistovalo tak
bezpecné zvedani. Pohyb mize vést k potencidlnimu nebezpedi nebo k zdvaznému riziku,
proto se ujistéte, Ze je stroj v bezpecné pozici pred jeho pouZzitim.

3.4 Pripojeni ke zdroji el. energie

Svarovaci stroje S-SH200ACDC jsou napdjeny ze sité 230 V. Pokud napéti napdjeciho zdroje
neustdle prekracuje bezpecny rozsah pracovniho napéti, zkrati to Zivotnost svarovaciho
stroje. Nasledujici opatfeni mohou byt pouZita:

e Zménte vstupni sit napajeni. Naptiklad pripojte svarovaci stroj k stabilnimu napéti od
rozdélovace;

e SniZit pocet stroju pouzivajicich napdjeci zdroj ve stejnou dobu;

e Umistéte stabilizani zafizeni napéti pred vstupem napajeciho kabelu.

3.5 Svafovani MMA

MMA (DC): Vyberte pripojeni DCEN nebo DCEP v zavislosti na pouzité elektrodé. Podivejte se
prosim do manualu elektrody.

S-SH200ACDC $-SH200ACDC
Driak elektrody ___ Driak elektrody
L~~~ }O- +O Q- +&| /3
3 ( [ 1 L ¥
/| Elektroda o ,( f Elektroda |\ 2
Al . A

Svarovany kus 1 Svarovany kus

B posihmipepojen| DC negativni pfipojeni
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Spravné pripojte drzak elektrod a zemnici svorku.

Zapojte, zapnéte spinac, kontrolka napajeni sviti.

Vyberte funkci MMA.

Vyberte rlizné svarovaci proudy podle rlznych tlousték pracovniho kusu a pramérd
elektrod.

5. Zacnéte svarovat.

PwnNPRE

3.6 Svarovani TIG

n

1. Podle kapitoly 4 "Uvod do ovlddaciho panelu
pfipojte spravné TIG hofak a zemnici svorku,
zapojte a pripojte ochranny plyn. (Ujistéte se, i e
7e ptipojujete k spravnému napéti) Napgjecikake

2. Zapnéte spinac, kontrolka napajeni sviti.
Otevrete ventil argonové lahve a vhodné
prizplsobte tok ochranného plynu.

3. Vyberte rliznou funkci TIG podle druhu
materidlu a tlousték pracovniho kusu. N |

4. Kratce stisknéte tlacitko volby parametrd(, D s :
vyberte prednastaveny parametr nebo
parametr, ktery chcete ulozit.

5. Vyberte funkci 2T nebo 4T podle druhu
materidlu a tlousték pracovniho kusu.

Ventil s regulatorem

e

Horak
6. Otocte knoflikem volby parametrd a knoflikem =
i . , Svafovany kus Zemnici svorka
pro nastaveni parametr], nastavte vhodny
parametr.

7. Zacnéte svarovat.

4. Uvod do ovladaciho panelu

4.1 Rozvrzeni panelu
1. Ovladaci panel '

Konektor TIG hotaku 7 N /i

Zaporny konektor N 7\, 8 \

Rozhrani ovladani spinace TIG /

horaku

Kladny konektor

Spinac napajeni

Napajeci kabel

Konektor pro pfipojeni

kryciho plynu

9. Ventilator

10. Zemnici svorka

P wnN

© N oW
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4.2 Ovladaci panel
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Nazev

Funkce

Tlacitko pro vybér hlavni
funkce

MozZnosti: pulzni TIG, pulzni
TIG+AC, DCTIG, DC TIG+AC,
MMA

Indikatorové svétlo pulzniho
TIG

Signalizuje, Ze je aktualné
nastavena funkce pulzniho
TIG.

PFi svarovani pulznim TIGem
signalizuje aktudlni
svarovaci stav.

Knoflik pro volbu parametr(
svarovani TIG.

Otoceni: otocte knoflikem
pro vybér parametru
pulzniho rezimu, ktery
chcete upravit.

Kratké stisknuti: obnoveni
parametr( uloZzenych v
paméti.

Dlouhé stisknuti: ulozeni
aktualniho parametru.

Knoflik pro nastaveni
svarovacich parametr(.

Otocte knoflikem pro
Upravu svarovaciho
parametru. Kratkym
stisknutim knofliku mizete
zménit rychlost Upravy
(pomald uprava a rychla
Uprava).

Tlacitko pro volbu funkce
2T/4T

2T: Stisknéte spinac horaku,
stroj za¢ne svarovat.
Pustite-li spinac horaku,
stroj prestane svarovat.

www.mojedilna.cz
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4T: Stisknéte spinac horaku,
stroj za¢ne tvofit oblouk.
Jakmile je spina¢ hotdku
uvolnén, proud zacne
stoupat na normalni
svafovaci proud. Kdyz je
svarovani dokonéeno, znovu
stisknéte spinac horaku a
svarovaci proud zacne klesat
na uroven obloukového
proudu a zUstane. Uvolnéte
spinac hotdku, svarovani se
zastavi.

6 Parametrické sady Stroj mlZe ulozit 6 sad
parametr( pod kazdou
funkci, zobrazené jako 1-6.
7 Hodnota svarovaciho Svarovaci proud (A), ¢as
parametru pred a po prichodu plynu
(s), pulzni frekvence (Hz),
pracovni cyklus (%)

Pfehled

Nasledujici ilustrace ukazuje pfehled hlavnich nastaveni potfebnych pro kazdodenni praci s
ovladacim panelem S-SH200ACDC jako pfikladem. Podrobny popis téchto nastaveni
naleznete v nasledujici sekci.

\_S-SH200ACDC

Y

,@]

- W ar 23

- [l oc 24

G W rowin
25

1. PulzniTIG 2. Stejnosmérny TIG 3. MMA
4. Stfidavy proud 5. Jednotka proudu (A) 6. Jednotka casu (s)
7. Sitka Cisté oblasti AC 8. Frekvence AC 9. Cas pred priitokem
Rozsah regulace: - Rozsah regulace: plynu
40% - +40% 20Hz-200Hz Rozsah regulace: 0-
3s

www.mojedilna.cz SATRA S-SH200ACC
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10.

Proud zapaleni
oblouku

Rozsah regulace pro
S-SH180ACDC: 10-
180A

Rozsah regulace pro
S-SH200ACDC: 10-
200A

11.

Cas zvolfiovani
proudu

Rozsah regulace: 0-
10s

12.

Staly proud DC TIG
Rozsah regulace pro
S-SH180ACDC: 10-
180A

Rozsah regulace pro
S-SH200ACDC: 10-
200A

13.

Pulzni TIG maximalni
proud

Rozsah regulace pro
S-SH180ACDC: 10-
180A

Rozsah regulace pro
S-SH200ACDC: 10-
200A

14.

Cas poklesu proudu
Rozsah regulace: 0-
10s

15.

Pulzni TIG frekvence
Rozsah regulace:
0.1Hz-999Hz

16.

Pulzni TIG pracovni
cyklus (Sitka pulzu)
Rozsah regulace:

17.

Proud pti ukonéeni
oblouku
Rozsah regulace pro

18.

Cas po priitoku plynu
Rozsah regulace: 1.0-
10s

10%~90% S-SH180ACDC: 10-
180A
Rozsah regulace pro
S-SH200ACDC: 10-
200A
19. Jednotka frekvence 20. Jednotka pracovniho 21. Jednotka pracovniho
(Hz) cyklu (%) cyklu (%)
22. Funkce 2T 23. Funkce 4T 24. Indikator ochrany
25. Indikator napajeni

4.3 Parametry pro svarovani

4.3.1 Typy spojt u TIG/MMA

oL e

Tupy spoj

Rohovy spoj

4.3.2 Vysvétleni kvality svarovani

Pfreplatovany spoj

Koutovy spoj

Vztah mezi barvou oblasti svafovani a ochrannym u¢inkem nerezové oceli

Barva St¥ibrna, zlatd | Modra Cerveno-3eda | Seda Cernd
svafované

oblasti

Ochranny efekt | Nejlepsi Lepsi Dobry Spatny Nejhorsi

www.mojedilna.cz
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Vztah mezi barvou oblasti svafovani a ochrannym ucinkem slitiny titanu

Barva Jasné stfibrna | Oranzovo- Modro-rliZova | BéZova Bily prasek
svafované Zluta oxidu titanu
oblasti

Ochranny efekt | Nejlepsi Lepsi Dobry Spatny Nejhorsi

4.3.3 Nastaveni parametru TIG

Korespondujici vztah mezi primérem plynové trysky a praimérem elektrody.

Primér plynové trysky (mm)

Primér elektrody (mm)

6,4 0,5

8 1,0
9,5 1,6 nebo 2,4
11,1 3,2

1, vydani 2.

Poznamka: Uvedené parametry pochdzeji z "Svarecského slovniku" na strané 142, Svazek

Plynova tryska a pritok ochranného plynu.

Rozsah svarovaciho proudu
v ampérech.

Pfripojeni kladného stejnosmérného proudu (DC+).

Pramér plynové trysky

Pratok plynu (L/min)

(mm)
10-100 4-9,5 4-5
101-150 4-9,5 4-7
151-200 6-13 6-8
201-300 8-13 8-9
Poznamka: Uvedené parametry pochdzeji ze "Svarecského slovniku" na strané 149, Svazek
1, vydani 2.
Pramér wolframové | Primér zaostiené Uhel kuzele (°) Proud pozadi (A)
elektrody (mm) elektrody (mm)
1,0 0,125 12 2-15
1,0 0,25 20 5-30
1,6 0,5 25 8-50
1,6 0,8 30 10-70
2,4 0,8 35 12-90
2,4 1,1 45 15-150
3,2 1,1 60 20-200

www.mojedilna.cz
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TIG svarovani nerezové oceli (jednorazové svarovani)
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Tloustka Typ Pramér Pramér Pratok Svafovaci | Rychlost
svafovaného | spoje wolframové | svafovaciho | argonu proud svarovani
kusu (mm) elektrody dratu (mm) | (L/min) (DCEP) (cm/min)
(mm)
0,8 Tupy 1,0 1,6 5 20-50 66
spoj
1,0 Tupy 1,6 1,6 5 50-80 56
spoj
1,5 Tupy 1,6 1,6 7 65-105 30
spoj
1,5 Rohovy | 1,6 1,6 7 75-125 25
Spoj
2,4 Tupy 1,6 2,4 7 85-125 30
spoj
2,4 Rohovy | 1,6 2,4 7 95-135 25
spoj
3,2 Tupy 1,6 2,4 7 100-135 30
spoj
3,2 Rohovy | 1,6 2,4 7 115-145 25
spoj
4,8 Tupy 2,4 3,2 8 150-225 25
Spoj
4,8 Rohovy | 3,2 3,2 9 175-250 20
Spoj
Poznamka: Uvedené parametry pochdzeji ze "Svarecského slovniku" na strané 150, Svazek
1, vydani 2.

Parametry svarovani zadniho tésnéni potrubi pro mékkou ocel (DCEP)

Primér | Primér Primér | Primér Svarovaci | Napéti Pritok | Rychlost
potrubi | wolframové | plynové | svafovaciho | proud (A) | oblouku | argonu | svafovani
(mm) elektrody trysky dratu (mm) (V) (L/min) | (cm/min)
(mm) (mm)

38 2,0 8 2 75-90 11-13 6-8 4-5

42 2,0 8 2 75-95 11-13 6-8 4-5

60 2,0 8 2 75-100 11-13 7-9 4-5

76 2,5 8-10 2,5 80-105 14-16 8-10 4-5

108 2,5 8-10 2,5 90-110 14-16 9-11 5-6

133 2,5 8-10 2,5 90-115 14-16 10-12 5-6

159 2,5 8-10 2,5 95-120 14-16 11-13 5-6

219 2,5 8-10 2,5 100-120 | 14-16 12-14 5-6

273 2,5 8-10 2,5 110-125 | 14-16 12-14 5-6

325 2,5 8-10 2,5 120-140 | 14-16 12-14 5-6

Poznamka: Uvedené parametry pochazeji ze "Svarecského slovniku" na strané 167, Svazek
1, vydani 2.
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Parametry AC TIG (MMA) pro hlinik a jeho slitiny
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Tloustka | Primér Pramér Pfedehfev | Svafovaci | Pratok | Primér | Poznamka

plechu svafovaciho | wolframové proud (A) | argonu | plynové

(mm) dratu (mm) | elektrody (L/min) | trysky

(mm) (mm)

1 1,6 2 - 45-60 7-9 8 Pfirubové
svafovani

1,5 1,6-2,0 2 - 50-80 7-9 8 Pfirubové
nebo
tupé
svafovani

2 2-2,5 2-3 - 90-120 8-12 8-12 Tupé
svarovani

3 2-3 3 - 150-180 | 8-12 8-12 Tupé

4 3 4 - 180-200 | 10-15 | 8-12 svarovani

5 34 4 - 180-240 | 10-15 | 10-12 |[sV

6 4 5 - 240-280 | 16-20 | 14-16 | vybrusem

8 4-5 5 100 260-320 | 16-20 | 14-16

10 4-5 5 100-150 280-340 | 16-20 | 14-16

12 4-5 5-6 150-200 300-360 | 18-22 | 16-20

14 5-6 5-6 180-200 340-380 | 20-24 | 16-20

16 5-6 6 200-220 340-380 | 20-24 | 16-20

18 5-6 6 200-240 360-400 | 25-30 | 16-20

20 5-6 6 200-260 360-400 | 25-30 | 20-22

16-20 5-6 6 200-260 300-380 | 25-30 | 16-20

22-25 5-6 6-7 200-260 360-400 | 30-35 | 20-22 | Tupé
svafovani
sX
vybrusem

Poznamka: Uvedené parametry pochazeji ze "Svarecského slovniku" na strané 538, Svazek

2, vydani 2.

4.4 Pracovni prostredi

e Nadmofrska vyska je nizsi nez 1000 metr(.

e Rozsah provozni teploty: -10 °C az +40 °C.
e Relativni vlhkost je nizsi nez 90 % (20 °C).

e |dedlné umistéte stroj nékolik stupnd nad drovni podlahy, maximalni Ghel
nepresahuje 15°.

e Chranite stroj pred silnym destém nebo pred primym slune¢nim svétlem v horkych
podminkach.
e Obsah prachu, kyselin a korozivnich plyna v okolnim vzduchu nebo latkach nesmi

presahnout normalni standard.

o Ujistéte se, Ze béhem svarovani je dostate¢na ventilace a mezi strojem a sténou je
minimalné 30 cm volného mista.

www.mojedilna.cz
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4.5 Upozornéni pfi provozu
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o Pred pokusem o poufziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte tento manual.

e Pfipojte uzemnovaci kabel pfimo ke stroji, viz. ¢ast 3.5.

e V pfipadé vypnuti vypinace se mlZe vyskytovat bez zatéZzové napéti. Nedotykejte se
vystupni elektrody Zadnou ¢asti svého téla.

e Pred provozem nesmi byt v okoli nezicastnéné osoby. Nedivejte se na oblouk

nechranényma ocima.

o Ujistéte se, Ze je stroj dobfe vétrany, aby se zlepsil pracovni cyklus.

¢ Po ukonéeni provozu vypnéte pfistroj, abyste Setfili zdroje energie.

e Pokud se vypinac vypne ochranou kvli poruse, nezapinejte ho znovu, dokud neni
problém vytesen. Jinak se rozsah problému muze zvétsit.

5. Udrzba a odstrafiovani problémd

5.1 Udriba

Aby bylo zaruceno, Ze svarovaci stroj pracuje efektivné a bezpecné, musi byt pravidelné

udrzovan.

Varovani: P¥i udrzbé stroje pro zajiSténi bezpecnosti vypnéte dodavany proud a pockejte 5
minut, dokud napéti kapacity neklesne na bezpecné hodnoty (36 V).

Frekvence

Predmét udrzby

Denni udrzba

Pozorujte, zda jsou panelové ovladace a
spinade na predni a zadni strané
svafovaciho stroje pruzné a spravné
umisténé. Pokud ovlada¢ nebyl spravné
umistén, prosim opravte ho; Pokud
nemuZete ovladac opravit nebo upevnit,
ihned ho nahradte.

Pokud je spinac nepruzny nebo nelze
spravné umistit, ihned ho nahradte; Pokud
nejsou k dispozici zadné nahradni dily,
obratte se na oddéleni udrzby.

Po zapnuti napajeni pozorujte, zda se
svafovaci stroj tfese, piska nebo ma zvlastni
zapach. Pokud se vyskytne jeden z téchto
probléma, zjistéte pricinu a odstrante ji;
pokud nemUzZete zjistit pficinu, obratte se
na mistniho zastupce v této oblasti nebo
pobocku spolecnosti.

Pozoruijte, zda je zobrazeni hodnot LED
neposkozené. Pokud neni zobrazeni ¢isla
neposkozené, nahradte poskozenou LED.
Pokud stale nefunguje, provedte udrzbu
nebo nahradte desku LED.

www.mojedilna.cz
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Pozorujte, zda se minimalni / maximalni
hodnota na LED shoduje s nastavenou
hodnotou. Pokud existuje rozdil a ovlivnil
normalni svafovaci postup, upravte ho.
Zkontrolujte, zda je ventilator poSkozeny a
bézi normalné. Pokud je ventilator
poskozeny, vymérite ho ihned. Pokud
ventilator nefunguje po prehrati
svafovaciho stroje, pozorujte, zda je néco
zablokovano v lopatkach; pokud je
zablokovano, odstrante to. Pokud ventilator
stdle nefunguje po odstranéni vyse
uvedenych problému, mlzete lopatkami
rucné otocit smérem otdceni ventilatoru.
Pokud se ventilator normalné otaci, musite
nahradit startovaci kondenzator; pokud ne,
vyménte ventilator.

Pozorujte, zda jsou konektory uvolnéné
nebo prehfaté. Pokud ma svarovaci stroj
vySe uvedené problémy, upevnéte je nebo
je vyménte.

Pozorujte, zda je vystupni kabel proudu
poskozeny. Pokud je poskozeny, mél by byt
obalen, izolovan nebo vyménén.

drzba Pouzijte suchy stlaéeny vzduch k vycisténi
vnittku svarovaciho stroje. Zejména k
vyciSténi prachu na radidtoru, hlavnim
napétovém transformatoru, indukci, IGBT
modulu, diodé pro rychlou obnovu a desce
plosného spoje atd.

Zkontrolujte Sroub ve svafovacim stroji,
pokud je uvolnény, pfiSroubujte ho. Pokud
se protaci, nahradte ho. Pokud je zrezivély,
odstrante rez ze Sroubu, aby se zajistilo jeho
spravné fungovani.

Ctvrtletni udriba Zkontrolujte, zda skutecny proud odpovida
hodnoté zobrazené na displeji. Pokud
neodpovidaji, mély by byt upraveny.
Skuteénd hodnota proudu mUze byt mérena
pomoci upraveného ampérmetru ve tvaru
klesti.

drzba Zmérte izolacni impedance mezi hlavnim
obvodem, PCB a skfini. Pokud je nizsinez 1
MQ, izolace je povaZovana za poskozenou a
je nutné ji vyménit nebo zesilit.

=
[ iy

Mésicn

0«
=N
[ =N

Rocn
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5.2 Odstranovani problémiu
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Pfed odeslanim z tovarny jsou svarovaci stroje peclivé nastaveny. Zakazujeme
jakoukoliv zménu vybaveni neopravnénou osoboul!
PFi provadéni udrzby musite postupovat opatrné. Pokud se néktery kabel stane
pruznym nebo je nespravné umistén, muize to byt potencidlni nebezpeci pro

uzivatele!

Pouze profesionalni udrzbari, ktefi jsou opravnéni dodavatelem, mohou provadét

revize stroje!

Zajistéte, zZe pred zapnutim zafizeni je vypnuta napdjeci jednotka svarovaciho stroje!
Pokud se vyskytne néjaky problém a nemate k dispozici opravnéného profesionalniho
udrzbare, obratte se na mistniho zastupce nebo pobocku spolecnosti! Pokud se
vyskytnou néjaké jednoduché potize se svafovacim strojem S-SH200ACDC, muZete se

poradit s nasledujicim prehledem udrzby:

Cislo Problém Mozné disledky Regeni
1 Pfi zapojeni Kontrolka napajeni | Znovu zapojte,
napajeni se spusti je poskozend nebo | vymérite vodice
ventilator, ale neni v poradku
kontrola napdjeni se | Ovladaci deska Opravte nebo
nerozsviti predniho panelu je | vymérite ovladaci
poskozena desku
2 PFi zapojeni se Néco brani Odstranite
rozsviti kontrolka ventilatoru v predméty blokujici
napajeni, ale otaceni ventilator
ventilator se Kabel ventilatoru Znovu zapojte
nespusti ma Spatny kontakt
Motor ventilatoru je | Vyménte ventilator
poskozen
3 Pfi zapojeni se Zadny vstup Zkontrolujte zdroj
nespusti ventilator a | napajeni napajeni
kontrolka napajeni Poskozeny vypina¢ | Vyménte vypinac
nesviti
4 Cisla na displeji jsou | Ovladaci deska Opravte nebo
porusena predniho panelu je | vyménte ovladaci
poskozena desku
5 Zadné vystupni Pristroj je Zkontrolujte hlavni
napéti bez zatéze poskozeny okruh
(MMA)
6 Plamen | Na HF Kabel na svarovani Pfipojte svarovaci
nelze zapalovaci | neni pfipojen k kabel k vystupu
zapalit | desce vystupu svarovaciho | svarovaciho stroje.

(TIQ) jsou jiskry

stroje

Svarovaci kabel je
poskozen

Vyménte nebo
opravte

Zemnici vodi¢ neni
pevné uchycen

Zkontrolujte
zemnici vodic
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Svarovaci kabel je Pouzijte vhodny
prilis dlouhy svafrovaci kabel
Na svafovaném Vycistéte

kusu je olej nebo
necistoty

svafovany kus od
necistot

Vzdalenost mezi

Zkratte vzdalenost

wolframovou (cca 3 mm)
elektrodou a
svarovanym kusem
je prilis velka
Na HF Transformator pro Vymérite
zapalovaci | zpétny rdz na hlavni | transformator
desce desce je poskozen
.r.1ejsou Vzdalenost mezi Upravte vzdalenost
Jiskry vybijecem je piilis | (cca 0,7 mm)
kratka
Zavada na spousti Zkontrolujte pistoli
svareci pistole
7 Zadny pratok plynu | Nizky tlak plynu Oteviete nebo
(TIG) nebo je lahev vyménte tlakovou
uzaviena lahev
Nedistoty ve ventilu | Odstrarite
necistoty
Elektromagneticky Vymeénit
ventil je poskozen
8 Plyn proudi neustale | Necistoty ve ventilu | Odstrante
necistoty
Elektromagneticky Vymeénit
ventil je poskozen
9 Nelze nastavit Ovladaci deska Opravte nebo
svafrovaci proud predniho panelu je | vyménte ovladaci
poskozena desku
10 Zadny vystup pro Deska s napdjecim Opravte nebo
stfidavy proud pfi obvodem m3 vymeénte ovladaci
volbé "AC" problém desku
Modul AC IGBT je Vymeénit
poskozen
11 Pranik tavené lazné | Svarovaci proud je Zvyste nastaveni
neni dostatecny nastaven pfilis nizko | proudu
Oblouk pfi Pouzijte operaci 2T
svarovacim procesu
je prilis dlouhy
12 Sviti kontrolka Pracovni | Teplotni | Pracovni cyklus je
signalizace alarmu cyklus je | ochrana | pfilis dlouhy
prilis
dlouhy
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5.3 Elektrické schéma
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5.4 Zobrazeni nahradnich dila

NO. :

—

_ Name
handie
machne case

24

control transformer

25

CBB capacitor

W N

silicon bricge

N s

IGBT radialer
IGBT

1w~

i

ey
capacilor
radiator
reactor

LSRR L S e ]

Pk gt gt g

»—-:»‘
-3 c‘.‘

driver transformer

power PCB

control PCB

driver PCB

refay

high pressure pack

Arc sirking col

electric discharge nozzie

26
27
28
29
30
31
32
33

34

35
36

-

o
38
39

termina

verical bean
sacondary nwerter
wind shield

power cable

back plastic panel
[power switch
walerprool conneclor
90# fan cover
machine boftom
megnelic valve
0% fan

digital PCB

front panel

40

228 £1R2LTIC INCAITAtES dormectar

main circuit PCB

41

Ironl plastic panel

o
o |00

rectifier tube

N |03 (B
N -

Ll

23

rectifier radiator
main lransformer
rectifier PCB

mutual inductor
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42
43
44

45

knob

aerial sockat

output pane!
16-25%Euro connactor

gas alecinc connector
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