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Auto-darkening welding helmet

Svéreci kukla samostmivaci

Zvaracia kukla samostmievacia

SchweiBhelm mit automatischer Verdunkelung
Spawalnicza maska z automatycznym przyciemnianiem
Automatikusan sététedé hegesztémaszk

Masca de sudura cu intunecare automata

Casco de soldadura con oscurecimiento automatico
Maschera saldatura ad oscuramento automatico
Masque de soudure a assombrissement automatique

C€

WELDING MASK 1 SX3043
WELDING MASK 2 SX3044
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Navod na pouZzitie
Gebrauchsanweisung
Instrukcja uzycia
Hasznalati atmutaté
Instructiuni de utilizare
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Mode d'emploi



XTOL

DESIGNED QUALITY

Instructions for use
Warning: Please read this instruction manual carefully before use!

The SIXTOL auto-darkening welding helmet is designed to protect the face, especially the eyes,
from sparks, molten spatter and hazardous radiation under normal conditions during welding,
grinding or cutting. The auto-darkening screen automatically darkens when the arc is ignited and
brightens again after welding is finished. We deliver the welding hood ready for use. Before use, it
is only necessary to adjust the headband according to the size of the user's head and select the
right degree of protection for the required type of work.

Preparation before welding

1.Check the outer cover (screen) of the filter, the correct attachment of the cover and make sure
that it is clean and no dirt is covering the sensor on the front of the filter.

2.Also check the inner cover (screen) of the filter, the correct fastening of the cover, remove any
dirt and protective films.

3.Inspect all functional parts for signs of damage or wear. Any scratched, cracked, dented or
otherwise damaged parts should be replaced before further use to avoid serious injury.

4.Before use, check that the hood does not allow light to pass through.

5.Use the adjustment wheel on the outside of the hood to set the desired degree of darkening
(9-13). Make sure the degree you choose is appropriate for the type of work you intend to do.

6.The hood also has a Grind mode, which can be selected using the outer wheel. In this mode,
the hood screen does not darken.

7.Adjust the headband of the hood so that the hood is placed as low as possible on the head and
close to the face. Adjust the inclination of the hood in the folded state using the adjustable
spacer.

Note: The hood uses powerful solar cells as an energy source, and two 3V CR2032 lithium
batteries are part of the hood as a backup source. Thanks to this combination, the lifetime of the
batteries is extended up to 6 years in normal use. After this time, the batteries must be replaced.

Features overview

e Darkening: On the left outer side of the hood there is an adjustment wheel that allows you to
darken or lighten the filter in the range 9-13 (DIN9 to DIN13) or set the grinding mode (Grind).

e Lightening Delay: There is a Delay wheel inside the hood on the filter on the left, which can be
used to set how quickly the filter returns to the initial bright state (DIN4).

e Sensitivity: Inside the hood on the filter on the left, there is a Sensitivity wheel, which can be
used to adjust the hood's sensitivity to light and the changes that occur when welding is
started. Use the minimum sensitivity (Lo) when welding at high amperes and in a brightly lit
room or in the sun. Set the wheel to maximum when welding at low amperes, in low outdoor
lighting. This setting is also recommended for TIG welding.

e Test: There is a Test button inside the hood, after pressing it the filter will darken according to
the set values. You can thus test whether the darkening and lightening delay is sufficient.
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Important warnings

The welding helmet is not a toy and is not suitable for children. Keep out of reach of children!
The hood is not suitable for laser and autogen welding.

Never place the hood on a hot surface.

Do not manipulate or modify the filter in any way, beyond the scope of the instructions in this
manual.

Do not use other spare parts than those specified in this manual. In the case of unprofessional
modifications and the use of non-approved parts, the warranty expires and the user is exposed
to the risk of injury.

The hood does not protect when working with explosives and caustics.

Before use, make sure your hood is set for the correct type of work - welding/grinding.

The hood does not protect against physical impacts.

If the screen does not darken when the arc is ignited, stop welding immediately, check the
hood settings, or contact your supervisor or your supplier.

Do not soak the filter. If necessary, wipe the filter with a damp cloth.

Do not use solvents to clean the visor or other parts of the hood.

Protect the screen from contact with liquids and dirt.

Clean the screen surfaces regularly, but do not use too strong cleaning solutions. Keep the
sensors and solar cells clean with a clean, lint-free cloth.

If the protective screen is damaged or scratched, replace it immediately.

If you do not respect the above warnings and instructions for use, you risk serious injury and
void the warranty.

Neither the manufacturer nor the seller bears any responsibility for injury to health or property
caused by improper handling of the product.

Troubleshooting

Uneven darkening of the screen

The headband is probably misaligned so that each user's eye is at a different distance from
the filter. Adjust the headband so that both eyes are the same distance from the filter.

The screen does not darken or it flickers

The front protective screen of the filter is dirty or damaged. Replace the screen.
The sensors are dirty. Clean the surface of the sensors.
Welding current too low. Set the sensitivity to a higher value.

Slow reaction

The ambient temperature is too low. Do not use at temperatures below -5°C.

Bad view

The inner or outer screen is dirty or damaged. Clean or replace it.
Insufficient ambient lighting.
The darkening level is set too high. Set a lower level.

Poorly visible welding arc

Increase the filter Delay.

The hood slides off the head

Poorly adjusted headband. Tighten the straps.

DESIGNED QUALITY
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ATTENTION! If it is not possible to remove the above defects, do not use the hood in any
case and contact your dealer.

Technical Parameters:

e Filter size: 110x90x9mm
¢ Viewing Area: 92x42mm
e Light state: DIN 4

e Dark state: DIN 9-13

e Switch time: 1/25000 s
¢ Delay time: 0.2-0.8 s adjustable
e Power supply: Solar cells + two CR2032 lithium batteries
e Power on/off: Fully automatic

e Shade knob: Out
e Arcsensor: 2 pieces

e Sensitivity: adjustable 9-13 / Grinding
e Welding helmet weight: 450 g
e Working temperature: -5 °C~55 °C

e UV/IR protection: DIN16

e Optical class: 1/1/1/2
e Suitable for: ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC,DC, Plasma Welders and Plasma Cutters
e Certification: EN 166, EN 175, EN 379
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Information for users on the disposal of electrical and electronic equipment

The symbol on the product means that used electrical and
electronic products should not be disposed of with your other
household waste. Dispose of the product properly at designated
collection points, where they will be accepted free of charge.

By ensuring this product is disposed of correctly, you will help
prevent potential negative consequences to the environment and

_ human health, which could otherwise be caused by inappropriate
waste handling of this product. For further details contact your
local authority or the nearest collection point.

Improper disposal of this type of waste may result in penalties in
accordance with national regulations.

EU Declaration of Conformity
Subject of declaration, model, product identification:

Auto-darkening welding helmet WELDING MASK, SX3043 - SX3044

Manufacturer/Importer:
TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, IC: 28723163
Sixtol.com

Declares that the subject matter of the declaration described above complies with
the relevant EC Directives:
- EU 2016/425 on personal protective equipment

This declaration is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Harmonized standards (including their amending annexes, if any) which have been
used for conformity assessment and on the basis of which conformity is declared:
EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Place and date of issue of the EU declaration of conformity:
Zandov 1st September 2023

In name of company TorriaCars s.r.o.:

Adam Jagr
Managing Director
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Navod k pouziti
Upozornéni: Pfed pouZitim si peclivé nastudujte tento navod k pouziti!

Svareci samostmivaci kukla SIXTOL je navrzena pro ochranu obliceje, zejména odi, pred jiskrami,
rozstfikem tavenin a nebezpecnym zarfenim za bé&Znych podminek pfi svafovani, brouseni nebo
fezani. Samostmivaci clona automaticky ztmavne pfi zapaleni oblouku a po skonceni svafovani zas
zesveétla. Svareci kuklu dodavame pfipravenou k pouziti. Pfed pouzitim je pouze potfeba nastavit
hlavovy kfiZ podle velikosti hlavy uZivatele a vybrat spravny stupen ochrany pro pozadovany druh
prace.

Priprava pred svarovanim

1.Zkontrolujte vnéjsi kryt (sklicko) filtru, spravné upevnéni krytu a ujistéte se, Ze je Cisty a Zadné
necistoty nezakryvaji Cidlo na pfedni strané filtru.

2.Zkontrolujte také vnitfni kryt (sklicko) filtru, spravné upevnéni krytu, odstrante pfipadné
necistoty a ochranné félie.

3.Zkontrolujte v3echny funkéni ¢asti, zda nevykazuji znamky poskozeni nebo opotfebeni.
VSechny posSkrabané, prasklé, promacklé nebo jinak poSkozené soucasti byste méli pred
dalSim pouzitim vyménit, abyste predesli vaZznym zranénim.

4.Pred pouzitim zkontrolujte, zda kukla nepropousti svétlo.

5.Pomoci nastavovaciho kolecka na vnéjsi strané kukly nastavte pozadovany stuper ztmaveni (9-
13). Ujistéte se, Ze zvoleny stupen odpovidd zamyslenému typu prace.

6.Kukla také disponuje rezimem Grind (brouseni), ktery Ize zvolit pomoci vnéjsiho kolecka. V
tomto rezimu nedochazi ke ztmavenf filtru kukly.

7.Hlavovy kfiz kukly nastavte tak, aby kukla byla nasazena co nejnize na hlavé a blizko k obliceji.
Sklon kukly nastavte ve sklopeném stavu pomoci nastavitelné distan¢ni podlozky.

Pozn.: Jako zdroj energie kukla pouZiva vykonné solarni ¢lanky a jako zaloZni zdroj jsou soucasti
kukly dvé 3V lithiové baterie typu CR2032. Diky této kombinaci se Zivotnost baterii pfi bézném
pouzivani prodluzuje az na 6 let. Po této dobé je nutné baterie vyménit.

Prehled funkci

e Ztmaveni: Na levé vnéjsi strané kukly se nachazi nastavovaci kolecko, které umozhuje ztmavit
nebo zesvétlit filtr v rozmezi 9-13 (DIN9 az DIN13) nebo nastavit rezim brouseni (Grind).

e Prodleva zesvétleni (Delay): Uvnitf kukly na filtru vlevo se nachazi kolecko Delay, kterym lze
nastavit, jak rychle se clona vrati do pocate¢niho svétlého stavu (DIN4).

e (Citlivost (Sensitivity): Uvnitf kukly na filtru vlevo se nachazi kolecko Sensitivity, kterym Ize
nastavit citlivost kukly na svétlo a zmeény, které nastanou pfi zahajeni svarovani. Minimaini
citlivost (Lo) pouZzijeme v pfipadé svafovani pFi vysokych ampérech a v silné osvétlené mistnosti
nebo na slunci. Na maximum kolecko nastavime v pfipadé svafovani pfi nizkych ampérech, pfi
slabém venkovnim osvétleni. Toto nastaveni se také doporucuje pro svafovani metodou TIG.

e Test: Uvnitf kukly se nachazi tlacitko Test, po jeho stisknuti dojde ke ztmaveni filtru podle
nastavenych hodnot. Vy tak mlZete otestovat zda je ztmaveni a prodleva zesvétleni dostate¢na.

DESIGNED QUALITY
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DuleZitd upozornéni

e Svareci kukla neni hracka a neni vhodna pro déti. UdrZujte mimo dosah déti!
e Kukla neni vhodna pro svafovani laserem a autogenem.
¢ Kuklu nikdy nepokladejte na horky povrch.

¢ S filtrem nijak nemanipulujte ani na ném neprovadéjte Zadné Upravy, mimo rozsah instrukci v

tomto navodu.

¢ NepouZivejte jiné nahradni dily, neZz udané v tomto navodu. V pfipadé neodbornych Uprav a

pouZziti neschvalenych dilu zanika zaruka a uZivatel se vystavuje riziku zranéni.
e Kukla nechrani pfi praci s trhavinami a Ziravinami.

e Pfed pouzitim se ujistéte, Ze mate kuklu nastavenou pro spravny druh prace - svarovani /

brouseni.
» Kukla nechrani proti narazim.

e Pokud se clona neztmavi pfi zapaleni oblouku, okamzité pferuSte svarovani, zkontrolujte
nastaveni kukly, pfipadné se spojte se se svym odpovédnym pracovnikem nebo svym

dodavatelem.
e Filtr nenamacejte. V pfipadé potreby filtr otfete vihkym hadrem.
o K isténi priizoru nebo jinych soucasti kukly nepouzivejte rozpoustédia.
¢ Chranite clonu pred stykem s tekutinami a necistotami.

¢ Pravidelné Cistéte povrchy clony, ale nepouZivejte pfilis silné Cistici roztoky. UdrZujte senzory a

slunecni ¢lanky v Cistoté Cistym hadfikem, ktery nepousti viakna.
e V pfipadé poskozeni nebo poskrabani ochranného sklitka jej neprodlené vymeérite.

e Pokud nebudete respektovat vySe uvedena varovani a pokyny k pouZiti, vystavujete se

nebezpedi vazného zranéni a zaniknuti zaruky.

e Vyrobce ani prodejce nenese Zz&dnou zodpovédnost za Ujmu na zdravi zplsobenou

neodbornou manipulaci s vyrobkem.

NejcastéjSi zavady a FeSeni

Nerovnomérné ztmaveni clony

o Celni pasek je pravdépodobné chybné nastaven, takZe kazdé oko uZivatele je v jiné vzdalenosti
od clony. Upravte nastaveni Celniho pasku tak, aby obé oci byly stejné daleko od clony.

Clona netmavne nebo poblikava
e Predni ochranné sklicko filtru je Spinavé nebo poskozené. Vymeérite sklicko.
e Senzory jsou $pinavé. Ocistéte povrch senzor(.
¢ Prili$ nizky svarovaci proud. Nastavte citlivost na vy3si hodnotu.
Pomala reakce
¢ Okolni teplota je pfiliS nizka. Nepouzivejte pfi teplotach nizSich nez -5°C.
Spatny vyhled
¢ Vnitfni nebo vnéjsi sklicko je Spinavé nebo po3kozené. Ocistéte jej nebo vymeérite.
¢ Nedostatecné okolni osvétleni.
¢ Je nastaveny pfiliS vysoky stupefi ztmaveni. Nastavte nizsi stuper.
Spatné viditelny svaFovaci oblouk
e ZvysSte prodlevu filtru Delay.
Kukla klouZe z hlavy
o Spatné nastaveny hlavovy kFiZz. Utahnéte pasky.
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POZOR! Pokud neni mozZné vySe uvedené zavady odstranit, v Zadném pripadé kuklu dale
nepouZivejte a kontaktujte svého prodejce.

Technické parametry:

e Velikost filtru: 110 x 90 x 9 mm
o Velikost prdzoru: 92 x 42 mm

e Svétly stav: DIN 4

e Tmavy stav: DIN 9-13

e Cas ztmaveni: 1/25000 s

e Prodleva zesvétleni: 0,2 - 0,8 s (nastavitelna)
e Zdroj napajeni: solarni ¢lanky + dvé vyménné 3V lithiové baterie CR2032
e Zapnuti/vypnuti: PIné automatické
e Ztmaveni: nastavitelné zvenci

e Poclet senzorud: 2

e (Citlivost: nastavitelna 9-13 / brouSeni (Grinding)

¢ Hmotnost svareci kukly: 450 g

¢ Pracovni teplota: -5 °C~55 °C

e UV/IR ochrana: DIN16

e Opticka trida: 1/1/1/2

e Vhodné pro: obloukové svafovani ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC,DC, svafovani a
fezani plazmou

e Certifikace: EN 166, EN 175, EN 379
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Informace pro uZzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zaFizeni

Uvedeny symbol na vyrobku znamend, Ze pouZzité elektrické nebo
elektronické vyrobky nesmi byt likvidovany spolecné s
komunalnim odpadem. Za Gcelem spravné likvidace vyrobku jej
odevzdejte na urcenych sbérnych mistech, kde budou pfijata
zdarma.

Spravnou likvidaci tohoto produktu pomdZete zachovat cenné
_ pfirodni zdroje a napomahate prevenci potencialnich negativnich
dopadl na Zivotni prostfedi a lidské zdravi, coZ by mohly byt
dusledky nespravné likvidace odpadd. Dalsi podrobnosti si
vyzadejte od mistniho Uradu nebo nejblizsiho sbérného mista.

PFi nespravné likvidaci tohoto druhu odpadu mohou byt v souladu
s ndrodnimi pfedpisy udéleny pokuty.

EU Prohlaseni o shodé
Pfedmét prohlaseni, model, identifikace vyrobku:

Svareci kukla samostmivaci WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Vyrobce/Dovozce:
TorriaCars s.r.o., Nadrazni 12, 471 07 Zandov, IC: 28723163
Sixtol.com

prohlasuje, Ze toto prohlaseni vydal na vlastni odpovédnost a vySe uvedené zafizeni
splniuje vSechna prislusna ustanoveni predmétnych predpist Evropského
spolecenstvi:
- EU 2016/425 o osobnich ochrannych prostredcich
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Harmonizované normy (vCetné jejich pozméniujicich pfiloh, pokud existuji), které byly
pouzity k posouzeni shody a na jejichZ zakladé se shoda prohlasuje:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé:
Zandov 1.9.2023

Jménem spolec¢nosti TorriaCars s.r.o.:
Adam Jagr %
Jednatel spolecnosti
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Navod na pouzitie
Upozornenie: Pred pouzitim si dokladne nasStudujte tento navod na pouZzitie!

Zvaracia samostmievacia kukla SIXTOL je navrhnuta na ochranu tvare, najma oci, pred iskrami,
rozstrekom tavenin a nebezpecnym Ziarenim za beZnych podmienok pri zvarani, braseni alebo
rezani. Samostmievacia clona automaticky stmavne pri zapaleni oblika a po skonleni zvarania zas
zosvetli. Zvaraciu kuklu dodavame pripravend na pouZitie. Pred pouZitim je potrebné iba nastavit
hlavovy kriZz podla velkosti hlavy uZivatela a vybrat spravny stupen ochrany pre poZzadovany druh
prace.

Priprava pred zvarovanim

1.Skontrolujte vonkajsi kryt (sklicko) filtra, spravne upevnenie krytu a uistite sa, Ze je Cisty a
Ziadne nedistoty nezakryvaju cidlo na prednej strane filtra.

2.Skontrolujte tiez vnutorny kryt (sklicko) filtra, spravne upevnenie krytu, odstrarte pripadné
necistoty a ochranné félie.

3.Skontrolujte vSetky funkéné Casti, ¢i nevykazuju zndmky poskodenia alebo opotrebenia. VSetky
poskriabané, prasknuté, pretlatené alebo inak poSkodené sucasti by ste mali pred dalSim
pouZzitim vymenit, aby ste predisli vdZnym zraneniam.

4.Pred pouZitim skontrolujte, ¢i kukla neprepusta svetlo.

5.Pomocou nastavovacieho kolieska na vonkajSej strane kukly nastavte poZadovany stupen
stmavenia (9-13). Uistite sa, Ze zvoleny stupen zodpoveda zamyslanému typu prace.

6.Kukla tieZ disponuje reZimom Grind (brusenie), ktory je moZné zvolit pomocou vonkajsieho
kolieska. V tomto reZzime nedochadza k stmaveniu filtra kukly.

7.Hlavovy kriz kukly nastavte tak, aby kukla bola nasadena ¢o najnizSie na hlave a blizko k tvari.
Sklon kukly nastavte v sklopenom stave pomocou nastavitelnej diStan¢nej podlozky.

Pozn.: Ako zdroj energie kukla pouZiva vykonné solarne ¢lanky a ako zaloZny zdroj su sucastou
kukly dve 3V litiové batérie typu CR2032. Vdaka tejto kombinacii sa Zivotnost batérii pri beznom
pouZzivani predlZuje aZ na 6 rokov. Po tejto dobe je nutné batérie vymenit.

Prehlad funkcii

e Stmavenie: Na lavej vonkajSej strane kukly sa nachadza nastavovacie koliesko, ktoré umoznuje
stmavit alebo zosvetlit filter v rozmedzi 9-13 (DIN9 az DIN13) alebo nastavit rezim brdsenia
(Grind).

e Oneskorenie zosvetlenia (Delay): Vnutri kukly na filtri viavo sa nachadza koliesko Delay, ktorym
je mozné nastavit, ako rychlo sa clona vrati do pocCiatocného svetlého stavu (DIN4).

e (Citlivost (Sensitivity): Vnutri kukly na filtri vlavo sa nachadza koliesko Sensitivity, ktorym je
mozné nastavit citlivost kukly na svetlo a zmeny, ktoré nastanu pri zacati zvarania. Minimalnu
citlivost (Lo) pouZijeme v pripade zvarania pri vysokych ampéroch av silne osvetlenej miestnosti
alebo na sInku. Na maximum koliesko nastavime v pripade zvarania pri nizkych ampéroch, pri
slabom vonkajSom osvetleni. Toto nastavenie sa tieZ odporuca pre zvaranie metédou TIG.

e Test: Vnutri kukly sa nachadza tlacidlo Test, po jeho stlaceni dbjde k stmaveniu filtra podla
nastavenych hodnét. Vy tak moZete otestovat Ci je stmavenie a oneskorenie zosvetlenia
dostatocné.
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DoleZité upozornenia

e Zvaracia kukla nie je hracka a nie je vhodna pre deti. UdrZujte mimo dosahu deti!

¢ Kukla nie je vhodna na zvaranie laserom a autogénom.

¢ Kuklu nikdy nekladte na hortci povrch.

¢ Sfiltrom nijako nemanipulujte ani na iom nevykonavajte Ziadne Upravy, mimo rozsah instrukcii
v tomto navode.

¢ NepouZivajte iné ndhradné diely, nez udané v tomto navode. V pripade neodbornych Uprav a
pouZzitia neschvalenych dielov zanika zaruka a uzivatel sa vystavuje riziku zranenia.

e Kukla nechrani pri praci s trhavinami a Zieravinami.

e Pred pouZitim sa uistite, Ze mate kuklu nastavenu pre spravny druh prace - zvaranie / brusenie.

¢ Kukla nechrani proti ndrazom.

e Pokial sa clona nestmavi pri zapaleni oblika, okamzite preruste zvaranie, skontrolujte
nastavenie kukly, pripadne sa spojte so svojim zodpovednym pracovnikom alebo svojim
dodavatelom.

e Filter nenamacajte. V pripade potreby filter utrite vihkou handrou.

¢ Na cistenie priezoru alebo inych stcasti kukly nepouzivajte rozpustadla.

e Chrante clonu pred stykom s tekutinami a necistotami.

¢ Pravidelne Cistite povrchy clony, ale nepouZivajte prilis silné Cistiace roztoky. UdrZujte senzory a
slnecné clanky v Cistote Cistou handri¢kou, ktora nepusta vldkna.

e V pripade poSkodenia alebo poSkriabania ochranného sklicka ho bezodkladne vymerite.

e Pokial nebudete reSpektovat vysSie uvedené varovania a pokyny na pouZitie, vystavujete sa
nebezpecenstvu vazneho zranenia a zaniknutiu zaruky.

e Vyrobca ani predajca nenesie Ziadnu zodpovednost za ujmu na zdravi spdsobent neodbornou
manipulaciou s vyrobkom.

Nerovnomerné stmavenie clony

o Celny pasik je pravdepodobne chybne nastaveny, takZe kaZdé oko pouZivatela je v inej
vzdialenosti od clony. Upravte nastavenie Celného pésika tak, aby obe oci boli rovnako daleko
od clony.

Clona netmavne alebo poblikava

e Predné ochranné sklicko filtra je Spinavé alebo poSkodené. Vymernite sklicko.

e Senzory su Spinavé. Ocistite povrch senzorov.

e PriliS nizky zvaraci prid. Nastavte citlivost na vysSiu hodnotu.

Pomala reakcia

e Okolita teplota je priliS nizka. NepouZivajte pri teplotach nizSich ako -5°C.

¢ Vnutorné alebo vonkajsie sklitko je Spinavé alebo poskodené. Ocistite ho alebo vymerite.

¢ Nedostatocné okolité osvetlenie.

¢ Je nastaveny prili§ vysoky stupen stmavenia. Nastavte nizsi stuper.

Zle viditelny zvaraci obluk

e ZvySte oneskorenie filtra Delay.

Kukla kize z hlavy
e Zle nastaveny hlavovy kriz. Utiahnite pasky.
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POZOR! Pokial nie je moZné vysSie uvedené zavady odstranit, v Ziadnom pripade
kuklu dalej nepouZivajte a kontaktujte svojho predajcu.

Technické parametre:

e Velkost filtra: 110 x 90 x 9 mm
¢ Velkost priezoru: 92 x 42 mm

e Svetly stav: DIN 4

e Tmavy stav: DIN 9-13
« (as stmavenia: 1/25000 s

e Oneskorenie zosvetlenia: 0,2 - 0,8 s (nastavitelna)
e Zdroj napdjania: solarne ¢lanky + dve vymenné 3V litiové batérie CR2032
e Zapnutie/vypnutie: PIne automatické
e Stmavenie: nastavitelné zvonku

e Pocet senzorov: 2

e (Citlivost: nastavitelna 9-13 / brusenie (Grinding)
e Hmotnost zvaracej kukly: 450 g

e Pracovna teplota: -5 °C~55 °C

e UV/IR ochrana: DIN16
e Opticka trieda: 1/1/1/2
¢ Vhodné pre: oblukové zvaranie ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC, DC, zvaranie a

rezanie plazmou

e Certifikacia: EN 166, EN 175, EN 379
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Informacie pre uZivatelov k likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni

Uvedeny symbol na vyrobku znamena, Ze pouzité elektrické alebo
elektronické vyrobky nesmud byt likvidované spolo¢ne s
komunalnym odpadom. Za Ucelom spravnej likvidacie vyrobok
odovzdajte na urcenych zbernych miestach, kde budu prijaté
zdarma.

Spravnou likvidaciou tohto produktu pomdZete zachovat cenné
prirodné zdroje a napomahate prevencii potencialnych
negativnych dopadov na Zivotné prostredie a ludské zdravie, ¢o by
mohli byt désledky nespravnej likvidacie odpadov. Dal3ie
podrobnosti si vyZiadajte od miestneho Uradu alebo najblizSieho
zberného miesta.

Pri nespravnej likvidacii tohto druhu odpadu moéZu byt v sulade s

narodnymi predpismi udelené pokuty.

EU Prehlasenie o zhode
Predmet prehlasenia, model, identifikacia vyrobku:

Zvaracia kukla samostmievacia WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Vyrobca/Dovozca:

TorriaCars s.r.o., Nadrazni 12, 471 07 Zandov, IC: 28723163
Sixtol.com

prehlasuje, Ze toto prehlasenie vydal na vlastnd zodpovednost a vy3Sie uvedené
zariadenie spifia vietky prislu$né ustanovenia predmetnych predpisov Eurépskeho
spolocenstva:

- EU 2016/425 o osobnych ochrannych prostriedkoch

Toto prehlasenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Harmonizované normy (vratane ich pozmenujucich priloh, pokial existuju), ktoré boli
pouzité k postideniu zhody a na ktorych zaklade sa zhoda prehlasuje:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Miesto a datum vydania EU prehlasenia o zhode:
Zandov 1.9.2023

V mene spolo¢nosti TorriaCars s.r.o.:

Adam Jagr W
Jednatel spolo¢nosti
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Gebrauchsanweisung

Hinweis: Vor dem Gebrauch lesen Sie bitte aufmerksam diese Gebrauchsanleitung!

Der Automatik-SchweiBhelm SIXTOL ist fir den Schutz der Gesichtshaut, insbesondere der Augen, vor Funken,
Spritzern geschmolzenen Metalls und gefahrlicher Strahlung unter normalen Bedingungen beim Schweil3en,
Schleifen oder Schneiden konzipiert. Die Schutzblende wird beim Zinden des Lichtbogens automatisch dunkler
und hellt nach Beendigung des SchweiRens wieder auf. Den Schweil3helm liefern wir anwendungsbereit. Vor der
Verwendung ist lediglich das Kopfkreuz anhand der KopfgréRe des Benutzers einzustellen und die richtige Stufe
des Schutzes fiir die gewlinschte Art der Arbeit auszuwahlen.

Vorbereitung vor dem SchweiBen

1.Kontrollieren Sie die dulRere Abdeckung (Glas) des Filters, die korrekte Befestigung der Abdeckung und
vergewissern Sie sich, dass sie sauber und der Sensor an der Vorderseite des Filters nicht von
Schmutzpartikeln verdeckt ist.

2. Kontrollieren Sie ebenso die innere Abdeckung (Glas) des Filters, die korrekte Befestigung der Abdeckung
und entfernen Sie eventuelle Verschmutzungen und die Schutzfolien.

3. Kontrollieren Sie alle Funktionsteile auf eventuelle Anzeichen einer Beschadigung oder des Verschleif3es. Alle
zerkratzten, geborstenen, eingedruckten oder anders beschadigten Komponenten sind vor der weiteren
Verwendung des SchweiBhelms auszutauschen, um schwerwiegenden Verletzungen vorzubeugen.

4. Kontrollieren Sie den SchweiBhelm vor dem Gebrauch auf Lichtundurchlassigkeit.

5. Stellen Sie mithilfe des Einstellrddchens an der AuBenseite des SchweiBhelms die gewlnschte
Verdunkelungsstufe (9-13) ein.Vergewissern Sie sich, dass die gewahlte Stufe dem beabsichtigten Typ der
Arbeit entspricht.

6. Der Schweilthelm verfugt ferner Gber den Modus Grind (Schleifen), der mithilfe des dulReren Radchens
gewahlt werden kann.In diesem Modus erfolgt keine Verdunkelung des SchweiBhelmfilters.

7. Das Kopfkreuz des Helms stellen Sie so ein, dass der Schweil3helm auf dem Kopf méglichst niedrig und nahe
zum Gesicht sitzt. Stellen Sie die Neigung des SchweiBhelms in gekipptem Zustand mithilfe der einstellbaren
Distanzunterlage ein.

Hinweis: Als Energiequelle verwendet der SchweiBhelm leistungsfahige Solarzellen sowie als
Reservespannungsquelle zwei 3V-Lithium-Batterien des Typs CR2032. Dank dieser Kombination verlangert sich
die Lebensdauer der Batterien bei Giblicher Verwendung bis auf 6 Jahre. Nach diesem Zeitraum sind die Batterien
auszuwechseln.

Ubersicht der Funktionen

¢ Verdunkelung: An der linken AuRenseite des Schweilhelms befindet sich ein Einstellrddchen, welches das
Verdunkeln oder Aufhellen des Filters im Bereich 9-13 (DIN9 bis DIN13) oder die Einstellung des Grind-Modus
(Schleifen) erméglicht.

¢ Aufhellzeit (Delay): Im Innern des Schweil3helms am Filter links befindet sich das Radchen Delay, mit welchem
eingestellt werden kann, wie schnell die Blende in den anfénglichen hellen Zustand (DIN4) zurlickkehrt.

¢ Empfindlichkeit (Sensitivity): Im Innern des Schweil3helms am Filter links befindet sich das Radchen Sensitivity,
mit welchem die Empfindlichkeit des SchweiRhelms gegen Licht und jene Anderungen eingestellt werden
kann, die beim Beginn des Schweif3ens eintreten. Die Mindestempfindlichkeit (Lo) verwenden wir im Falle des
Schweillens bei hoher Amperezahl, in einem stark beleuchteten Raum oder an der Sonne. Auf das Maximum
stellen wir das Radchen im Falle des Schweillens bei geringen Amperezahlen, bei schwacher
AuBenbeleuchtung ein. Diese Einstellung wird auch fiir das SchweilRen mittels der Methode TIG empfohlen.

e Test: Im Innern des SchweiBhelms befindet sich die Taste Test, nach deren Driicken die Verdunkelung des
Filters gemaR den eingestellten Werten erfolgt. So kdnnen Sie testen, ob die Verdunkelung und die Aufhellzeit
ausreichend sind.
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Wichtige Hinweise

e Der SchweilRhelm ist kein Spielzeug und gehért nicht in Kinderhande. Schitzen Sie ihn vor dem Zugriff durch
Kinder!

e Der Helm ist nicht fir das Laser- und Autogenschweil3en geeignet.

e Legen Sie den Schweil3helm nie auf eine heil3e Oberflache.

* Manipulieren Sie in keiner Weise mit dem Filter und nehmen Sie an ihm keinerlei Anderungen im
Widerspruch zu den in dieser Anleitung enthaltenen Anweisungen vor.

¢ Verwenden Sie keine anderen Ersatzteile, als in dieser Anleitung angefiihrt. Im Falle unsachgemaRer Eingriffe
und der Verwendung eines nicht genehmigten Teils erlischt der Garantieanspruch, wobei sich der Benutzer
zugleich dem Risiko einer Verletzung aussetzt.

» Der SchweiBhelm schiitzt nicht bei der Arbeit mit Sprengstoffen und Atzmitteln.

e Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass Sie den Schweilthelm fir die richtige Art der Arbeit -
SchweilRen / Schleifen - eingestellt haben.

e Der SchweiBhelm schitzt nicht gegen StoRe.

e Sofern sich die Blende beim Zinden des Lichtbogens nicht verdunkelt, unterbrechen Sie sofort das
Schweilen, kontrollieren Sie die Einstellung des Helms, ggf. verbinden Sie sich mit Ihrem zustandigen
Mitarbeiter oder mit Ihrem Lieferanten.

e Benetzen Sie den Filter nicht mit einer Flussigkeit. Wischen Sie den Filter im Falle des Bedarfs mit einem
feuchten Tuch ab.

e Verwenden Sie zur Reinigung des Sichtfensters oder anderer Bestandteile des Helms keine Losungsmittel.

¢ Schitzen Sie die Blende vor dem Kontakt mit Fllssigkeiten und Verunreinigungen.

¢ Reinigen Sie regelmaRig die Oberflichen der Blende, verwenden Sie jedoch nicht allzu starke
Reinigungslésungen. Halten Sie die Sensoren und die Solarzellen mit einem sauberen. nicht fasernden Tuch
sauber.

e Im Falle der Beschadigung oder des Zerkratzens des Schutzglases ist dieses unverziglich auszutauschen.

e Sofern Sie die oben angefuihrten Warnungen und Hinweise zur Anwendung nicht respektieren, setzen Sie sich
der Gefahr einer ernsthaften Verletzung und des Erl6schens des Garantieanspruchs aus.

e Der Hersteller und der Handler tragen keinerlei Verantwortung fir eine gesundheitliche Einbul3e infolge des
unsachgemafen Umgangs mit dem Produkt.

Héaufigste Médngel und ihre Behebung

UngleichmaRige Verdunkelung der Blende
» Das Stirnband ist wahrscheinlich unkorrekt eingestellt, sodass sich jede Ose des Benutzers in einem anderen
Abstand zur Blende befindet. Passen Sie die Einstellung des Stirnbandes so an, dass beide Osen gleich weit
von der Blende entfernt sind.
Die Blende verdunkelt sich nicht oder blinkt
e Das vordere Schutzglas des Filters ist verschmutzt oder beschadigt. Tauschen Sie das Glas aus.
¢ Die Sensoren sind verschmutzt. Reinigen Sie die Oberflache der Sensoren.
e Zu niedriger SchweiBstrom. Stellen Sie die Empfindlichkeit auf einen hoheren Wert ein.
Langsame Reaktion
¢ Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig. Den Schweihelm nicht bei Temperaturen von weniger als -5°C
verwenden.
Schlechte Sicht
¢ Das Innen- oder AuBenglas ist verschmutzt oder beschadigt. Reinigen Sie es oder tauschen Sie es aus.
¢ Unzureichende Beleuchtung des Umfeldes.
e Esist eine zu hohe Stufe der Verdunkelung eingestellt. Wahlen Sie eine niedrigere Stufe.
Schlecht sichtbarer Schweilbogen
e Erhohen Sie die Verzégerung des Filters Delay.
Der SchweiRBhelm rutscht vom Kopf
e Schlecht eingestelltes Kopfkreuz. Ziehen Sie die Bander fest.
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ACHTUNG! Sollte es nicht moéglich sein, die oben angefiihrten Méangel zu beheben,
darf der SchweiBhelm in keinem Falle weiterverwendet werden. Kontaktieren Sie
diesbeziiglich lhren Handler.

Technische Parameter:

e GroRe des Filters: 110 x 90 x 9 mm

o GroRe des Sichtfensters: 92 x 42 mm
e Heller Zustand: DIN 4
e Dunkler Zustand: DIN9 - 13

¢ Verdunkelungszeit: 1/25000 s

¢ Aufhellzeit: 0,2 - 0,8 s (einstellbar)
e Spannungsquelle: Solarzellen + zwei 3V-Lithium-Batterien CR2032
e Einschalten/Ausschalten: Vollautomatisch
e Verdunkelung: von aul3en einstellbar

¢ Anzahl der Sensoren: 2
¢ Empfindlichkeit: einstellbar 9-13 / Schleifen (Grinding)

¢ Gewicht des Schweilzhelms: 450g
e Arbeitstemperatur: -5°C~55°C

e UV/IR-Schutz: DIN16
¢ Optische Klasse: 1/1/1/2

e Geeignet fur: Lichtbogenschweillen ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, ACDC,
Plasmaschweif3en und -schneiden
e Zertifizierung: EN 166, EN 175, EN 379
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Informacie pre uZivatelov k likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni

Uvedeny symbol na vyrobku znamena, Ze pouzité elektrické alebo
elektronické vyrobky nesmud byt likvidované spolo¢ne s
komunalnym odpadom. Za Ucelom spravnej likvidacie vyrobok
odovzdajte na urcenych zbernych miestach, kde budu prijaté
zdarma.

Spravnou likvidaciou tohto produktu pomdZete zachovat cenné
prirodné zdroje a napomahate prevencii potencialnych
negativnych dopadov na Zivotné prostredie a ludské zdravie, ¢o by
mohli byt désledky nespravnej likvidacie odpadov. Dal3ie
podrobnosti si vyZiadajte od miestneho Uradu alebo najblizSieho
zberného miesta.

Pri nespravnej likvidacii tohto druhu odpadu moéZu byt v sulade s
narodnymi predpismi udelené pokuty.

EU-Konformitatserkldrung

Gegenstand der Erkldrung, Modell, Produktbezeichnung:

SchweiBhelm mit automatischer Verdunkelung WELDING MASK, SX3043 - SX3044

Hersteller/Importeur:

TorriaCars s.r.0., NadraZni 12, 471 07 Zandov, ID: 28723163

Sixtol.com

erklart, dass er diese Erkldrung in eigener Verantwortung abgegeben hat und dass die
oben genannte Ausristung mit allen einschlagigen Bestimmungen der betreffenden EU-
Verordnung Ubereinstimmt:

- EU 2016/425 tiber personliche Schutzausriistungen

Diese Erklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers abgegeben.

Die harmonisierten Normen (einschlieBlich ihrer Anderungsanhénge, falls vorhanden),
die zur Bewertung der Konformitat herangezogen wurden und auf deren Grundlage die
Konformitatserklarung abgegeben wird:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Ort und Datum der Ausstellung der EU-Konformitatserklarung:

Zandov 1.9.2023

Im Namen von TorriaCars s.r.o.:

Geschaftsfuhrer der Gesellschaft %ﬂﬂv

Adam Jagr
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Instrukcja obstugi
Uwaga: Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi!

Samosciemniajgca maska spawalnicza SIXTOL jest przeznaczona do ochrony twarzy, zwtaszcza
oczu, przed iskrami, rozpryskami roztopionego metalu i niebezpiecznym promieniowaniem w
normalnych warunkach spawania, szlifowania lub ciecia. Filtr samos$ciemniajgcy automatycznie
Sciemni sie po zapaleniu tuku a po skonczeniu spawania znéw rozjasni sie. Maske spawalniczg
dostarczamy przygotowang do uzycia. Przed uzyciem trzeba tylko nastawi¢ nagtowie wedtug
wielkosci gtowy uzytkownika i wybra¢ prawidtowy stopieh ochrony do danego rodzaju pracy.

Przygotowanie przed spawaniem

1.Skontrolowac filtr Sciemniajgcy (szybke filtra), prawidtowe umocowanie filtra i upewnic sie, ze
jest czysty i zadne zanieczyszczenia nie zakrywajg czujnika na przedniej stronie filtra.

2.Skontrolowa¢ tez szybke wewnetrzng filtra, prawidtowe umocowanie szybki, usungc
ewentualne zanieczyszczenia i folie ochronne.

3.Skontrolowa¢ wszystkie czesci robocze, czy nie wykazujg objawéw uszkodzenia lub zuzycia.
Wszystkie porysowane, pekniete, wgniecione lub w inny sposéb uszkodzone czesci nalezy
przed dalszym uzyciem wymieni¢, aby unikng¢ powaznego zranienia.

4.Przed uzyciem skontrolowa¢, czy maska nie przepuszcza $wiatta.

5.Z pomocg pokretta na zewnetrznej stronie maski nastawi¢ zagdany stopien sciemniania (9-13).
Upewnic sig, ze wybrany stopier odpowiada zamierzonemu rodzajowi pracy.

6.Maska posiada tez tryb Grind (szlifowanie), ktéry mozna nastawi¢ z pomocg zewnetrznego
pokretta. W tym trybie pracy nie dochodzi do $ciemnienia filtra maski.

7.Nagtowie maski nastawi¢ tak, aby maska byta zatozona jak najnizej na gtowie i blisko twarzy.
Nachylenie maski nastawi¢ w stanie opuszczonym z pomoca nastawnej podktadki dystansowe;j.

Uwaga: Jako Zrédto energii wykorzystuje wydajne ogniwa fotowoltaiczne a jako Zrédto rezerwowe
czedcig maski sg dwie 3V baterie litowe typu CR2032. Dzieki temu potaczeniu zywotnos¢ baterii
podczas normalnego uzywania wydtuza sie az na 6 lat. Po tym czasie trzeba baterie wymienic.

Przeglad funkcji

o Sciemnianie: Na lewej stronie maski znajduje sie pokretlo do nastawiania, ktére umozliwia
Sciemnianie lub rozjasnianie filtra w zakresie 9-13 (od DIN9 do DIN13) lub nastawienie trybu
szlifowania (Grind).

e OpdzZnienie rozjasnienia (Delay): Wewnatrz maski na lewo znajduje sie pokretto Delay, ktérym
mozna nastawi¢, jak szybko filtr wréci do poczatkowego rozjasnionego stanu (DIN4).

e Czutosc (Sensitivity): Wewnatrz maski na filtrze po lewej stronie znajduje sie pokretto Sensitivity,
ktérym mozna nastawi¢ czuto$¢ maski na Swiatto i zmiany nastepujace na poczatku spawania.
Minimalnej czutosci (Lo) uzyjemy podczas spawania z wysokim prgdem i w dobrze o$wietlonym
miejscu lub na storicu. Na maksimum pokretto nastawimy w przypadku spawania z niskim
pradem ze stabym oswietleniem. To nastawienie jest tez zalecane dla spawania metodg TIG.

e Test: Wewnatrz maski znajduje sie przycisk Test, po jego nacisnieciu filtr Sciemni sie wedtug
nastawionych wartosci. Mozna tez przetestowac, czy sciemnienie i opdznienie rozjasnienia jest
dostateczne.
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Wazne uwagi

¢ Maska spawalnicza nie jest zabawka i nie jest odpowiednia dla dzieci. Trzyma¢ poza zasiegiem
dzieci!

e Maska nie jest przeznaczona do spawania laserem i autogenem.

¢ Nigdy nie ktas¢ maski na gorgca powierzchnie.

¢ Nie manipulowac z filtrem ani nie przerabia¢ go, poza zakresem podanym w niniejszej instrukgji.

e Nie uzywac innych czesci zamiennych, niz podane w niniejszej instrukcji. W razie niedozwolonych
przerébek i uzycia niezaakceptowanych czesci zamiennych zanika gwarancja a uzytkownik naraza sie
na ryzyko zranienia.

¢ Maska nie chroni podczas pracy z materialami wybuchowymi i substancjami zragcymi.

e Przed uzyciem upewni¢ sie, ze maska jest prawidlowo nastawiona do danego rodzaju pracy -
spawanie / szlifowanie.

e Maska nie chroni przed uderzeniami.

e Jezeli filtr nie $ciemni sie po zapaleniu tuku, natychmiast przerwaé spawanie, skontrolowac
nastawienie maski, ewentualnie skontaktowa¢ sie ze swoim odpowiedzialnym pracownikiem lub
swoim dostawca.

¢ Nie moczy¢ filtra. W razie potrzeby wytrze¢ filtr wilgotng Sciereczka.

¢ Do czyszczenia filtra lub innych czedci maski nie uzywac rozpuszczalnikéw.

e Chronic filtr przed kontaktem z cieczami i zanieczyszczeniami.

e Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra, ale nie uzywa¢ za silnych roztwordéw czyszczacych.
Utrzymywa¢ czujniki i ogniwa fotowoltaiczne w czystosci czystg Sciereczka, ktéra nie puszcza
widkien.

¢ W razie uszkodzenia lub porysowania szybki ochronnej niezwtocznie wymienic jg.

¢ Nieprzestrzeganie powyzszych ostrzezen i zalecen moze by¢ przyczyng powaznego zranienia i
zaniku gwarancji.

e Producent an i sprzedawca nie odpowiada za uszczerbek na zdrowiu spowodowany nieprawidtowa
manipulacja z wyrobem.

Najczestsze usterki i ich usuwanie

Nieréwnomierne Sciemnianie filtra

e Pasek czotowy nagtowia jest prawdopodobnie nieprawidtowo nastawiony, w wyniku czego kazde
oko jest w innej odlegtosci od filtra. Poprawi¢ nastawienie paska czotowego tak, aby oczy byly w
jednakowej odlegtosci od filtra.

Filtr nie $ciemnia sie_lub miga

¢ Przednia szybka ochronna filtra jest brudna lub uszkodzona. Wymieni¢ szybke.

e Czujniki sg brudne. Oczysci¢ powierzchnie czujnikow.

e Za niski prad spawania. Nastawi¢ czuto$¢ na wyzszg wartosc.

Wolna reakcja

e Temperatura otoczenia jest za niska. Nie uzywac przy temperaturach ponizej -5°C.

Zta widocznos¢

¢ Szybka wewnetrzna lub zewnetrzna jest brudna lub uszkodzona. Oczyscic jg lub wymienic.

¢ Niedostateczne oswietlenie.

¢ Jest nastawiony za wysoki stopien Sciemniania. Nastawi¢ nizszy stopien.

Zle widoczny tuk spawalniczy

e Zwiekszy¢ op6znienie filtra Delay.

Maska zsuwa sie z gtowy

¢ Nieprawidtowo nastawione nagtowie. Zacisna¢ paski.
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UWAGA! Jezeli nie mozna usuna¢ powyzszych probleméw, w zadnym wypadku nie
uzywac dalej maski i skontaktowac sie ze swoim sprzedawca.

Parametry techniczne:

Wielkos¢ filtra: 110 x 90 x 9 mm

Wielko$¢ przeziernika: 92 x 42 mm

Stan jasny: DIN 4

Stan ciemny: DIN9-13

Czas Sciemniania: 1/25000 s

OpézZnienie rozjasnienia: 0,2 - 0,8 s (nastawne)

Zrédto zasilania: ogniwa fotowoltaiczne + dwie wymienne baterie litowe 3V CR2032
Wiaczenie/wytaczenie: W petni automatyczne

Sciemnianie: nastawne z zewnatrz

Liczba czujnikéw: 2

Czuto$¢: nastawna 9-13 / szlifowanie (Grinding)

Masa maski spawalniczej: 450g

Temperatura robocza: -5°C~55°C

UV/IR ochrona: DIN16

Klasa optyczna: 1/1/1/2

Przeznaczona do: spawania tukowego ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC,DC,
spawania i ciecia plazma

Certyfikaty: EN 166, EN 175, EN 379

CURRENT (A)
METHOD 05 25 10 20 40 80 125 15 225 275 350 450
5 5 | 30 | 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
‘ ‘ I N O |

SMAW 9 0 1 2 B
MIG (heavy) 10 1 12 13
MIG (light) 0 1 2 | B ]
TIG, GTAW 9 0 1 P B
MAG/ CO2 0 | 2 3

SAW 0 RN

PAC 1 | © | 13

PAW [8[o] 0 [ 2 ] 3 |
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Informacje dla uzytkownikéw dotyczace utylizacji sprzetu elektrycznego i
elektronicznego

Symbol na produkcie oznacza, ze zuzytych produktéw
elektrycznych lub elektronicznych nie wolno wyrzuca¢ razem z
odpadami komunalnymi. W celu prawidtowe]j utylizacji produktu
nalezy odda¢ go do wyznaczonych punktéw zbioérki, gdzie zostanie
przyjety bezptatnie.

Prawidtowa utylizacja tego produktu przyczyni sie do ochrony

_ cennych zasobéw naturalnych i pomoze zapobiec potencjalnemu
negatywnemu wptywowi na S$rodowisko i zdrowie ludzi, ktéry
moze by¢ konsekwencjg niewtasciwej utylizacji odpadéw. Aby
uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi
wiadzami lub najblizszym punktem zbiérki odpadoéw.

Za niewfasciwa utylizacje tego typu odpadéw mogg zostac
natozone grzywny zgodnie z przepisami krajowymi.

Deklaracja zgodnosci UE
Przedmiot deklaracji, model, identyfikacja produktu:

Spawalnicza maska z automatycznym przyciemnianiem WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Producent/Importer:

TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, I1D: 28723163
Sixtol.com

os$wiadcza, ze wydat niniejszg deklaracje na wtasng odpowiedzialnos¢ i ze powyzszy sprzet jest
zgodny ze wszystkimi odpowiednimi postanowieniami przedmiotowych przepiséw Wspélnoty
Europejskiej:

- EU 2016/425 w sprawie Srodkéw ochrony indywidualnej

Niniejsza deklaracja zostata wydana na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.
Normy zharmonizowane (w tym ich zatgczniki zmieniajgce, jesli istnieja), ktdre zostaty
wykorzystane do oceny zgodnosci i na podstawie ktérych sporzadzono deklaracje zgodnosci:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci UE:
Zandov 1.9.2023

W imieniu TorriaCars s.r.o.:
Adam Jagr

Dyrektor zarzadzajacy spotki M
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Hasznélati Gtmutaté
Figyelmeztetés: Hasznalat el6tt figyelmesen tanulmanyozza at ezt a hasznalati Gtmutatot!

A SIXTOL 6nsotétedd hegesztépajzsot az arc, kilondsen pedig a szem, normal koérilmények kdzott
végzett hegesztés, csiszolds vagy vagas soran keletkezd szikraktél, froccsend olvadéktdl és veszélyes
sugarzastol torténé védelmére tervezték. Az dnsotétedd sziird az iv meggyudjtadsakor automatikusan
elsotétul, a hegesztés befejeztével pedig Ujra kivildgosodik. A hegeszt&pajzsot hasznalatra kész
allapotban széllitjuk. Hasznalata el6tt csak a fejkeresztet kell bedllitani a felhasznalé fejmérete alapjan,
és ki kell valasztania a kivant munkafajtdhoz megfelel6 védelmi szintet.

El6készitése hegesztés elStt

1.Ellenérizze a sz(ré, kilsé boritadsat (véddlveg), a boritas rogzitésének megfelel6ségét, valamint
gy6z8djon meg arrdl, hogy tiszta, és a sz(irén el6l |évE érzékel6t nem takarjak-e szennyez6dések!

2.Ellendrizze a szlr6 belsé boritasat (véddlveg) is, a boritas rogzitésének megfelel6ségét, valamint
tavolitsa el az esetleges szennyezddéseket és a védéfoliat!

3.Ellenérizze az 6sszes funkcionalis alkatrészt, hogy nem lathatdk-e rajtuk sérilés vagy kopas jelei! A
sulyos sérulések elkerllése érdekében, Ujabb hasznalat elétt, cseréljen ki minden karcos, repedt,
horpadt vagy mas médon sérilt alkatrészt!

4.Hasznalat elétt ellendrizze, hogy pajzs nem engedi-e at a fényt!

5.A pajzson kivul taldlhaté forgdégombbal allitsa be a kivant sététedési fokot (9-13)! Gy6z8djon meg
arrél, hogy a kivalasztott fokozat megfelel a tervezett munkatipusnak!

6.A pajzs rendelkezik Grind (csiszolds) Uzemmoddal is, amely a kilsd forgégombbal valaszthat6.
Ebben az lzemmddban a pajzs szliréje nem sotétedik el.

7.A fejkeresztet Ugy dllitsa be, hogy a pajzs a fején a leheté legalacsonyabban és az arca kozelében
legyen! A pajzs d6lését lehajtott allapotban, az allithatd tavtartd alatét segitségével allitsa be!

Megj.: Energiaforrasként a pajzs nagy teljesitményl napelemeket hasznal, és tartalék forrasként két,
CR2032 tipusu, 3V-os litium elemmel rendelkezik. Az elemek élettartama - e kombinacié révén -, normal
hasznalat esetén, elérheti a 6 évet. Ennek eltelte utdn az elemeket ki kell cserélni.

A funkcidk attekintése

e Sotétedés: A pajzs bal oldalan, kivil taladlhaté egy beallité forgégomb, amely a sz(iré 9-13 (DINO -
DIN13) tartomanyban torténd sotétitését vagy vilagositasat, vagy a csiszolasi (Grind) Uzemmod
bedllitasat teszi lehet6vé.

e A vildgosodas késleltetése (Delay): A pajzs belsejében, a szlir6n balra taladlhaté a Delay gomb,
amellyel az allithato be, hogy a sz(ré milyen gyorsan all vissza a kezdeti, vilagos allapotra (DIN4).

o Erzékenység (Sensitivity): A pajzs belsejében, a sz(irén balra talélhaté a Sensitivity gomb, amellyel a
pajzs fényre és a hegesztés inditasakor bekdvetkezé valtozasokra mutatott érzékenysége allithatd
be. A minimalis érzékenységet (Lo) magas amperszammal és er8sen megvilagitott helyiségben vagy
napon térténd hegesztésnél hasznéljuk. A forgégombot maximumra, alacsony amperszammal,
gyenge kils6 megvilagitas mellett torténd hegesztés esetén allitjuk. Ez a bedllitds ajanlott TIG
hegesztéshez is.

e Teszt: A pajzs belsejében taldlhat6é egy Teszt gomb, amelynek megnyomasaval a sz(iré a beallitott
értékek szerint sététedik el. igy ki tudja prébalni, hogy elégséges-e az elsdtétedés és a kivildgosodas
késleltetése.
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Fontos figyelmeztetés

A hegeszt8pajzs nem jatékszer, és gyermekeknek nem valé. Gyermekektél elzarva tartandé!

A pajzs |ézeres és autogén hegesztéshez nem alkalmas.

Soha ne helyezze a pajzsot forré fellletre!

A jelen Utmutatéban taldlhaté instrukciék kiterjedésén kivul a szlrével ne manipuldljon és ne
végezzen azon moédositasokat!

Ne haszndljon a jelen Utmutatéban feltintettektdl eltéré poétalkatrészeket! Szakszeritlen
modositasok és nem jévahagyott alkatrészek hasznalata esetén a garancia megszlnik, és a
felhasznalot sérulés kockazata fenyegeti.

Robband és maré hatdsu anyagokkal végzett munka esetén a pajzs nem nyuijt védelmet.

Hasznalat elétt gy6z8djon meg arrél, hogy a pajzs a megfelel6 munkahoz - hegesztés / kdszorulés -
van beallitva!

A pajzs nem véd Utkdzés ellen.

Amennyiben a sz(ir6, az iv meggyujtasakor nem sotétedik el, azonnal éllitsa le a hegesztést,
ellendrizze a pajzs beallitasat, vagy lépjen kapcsolatba felel6s munkatarsaval vagy a szallitoval!

Ne 4ztassa a sz(ir6t! Sziikség esetén nedves ruhaval térélje le!

A kémleldlveg vagy a pajzs egyéb alkatrészeinek tisztitdsahoz ne hasznaljon oldészereket!
Folyadékoktol és szennyez68désektdl dvja a sz(ir6t!

Rendszeresen tisztitsa a sz(ré fellletét, de ne hasznaljon tul erds tisztité oldatokat! Az érzékel6ket
és a napelemeket tiszta, sz6szmentes ruhaval tartsa tisztan!

Sérulés vagy karcolédas esetén azonnal cserélje ki a véd6iveget!

Amennyiben nem tartja be a fenti figyelmeztetéseket és hasznalati utasitdsokat, sulyos sériilés
veszélyének és garanciavesztésnek teszi ki magat!

Sem a gyartd, sem az eladd6 nem felel6s a termék szakszerltlen kezelésébdl eredd
egészségkarosodasért.

A leggyakoribb hibak és megoldasaik

A sz(ir6 egyenetlen s6tétedése

A homlokpant valoészintleg helytelendl van beéllitva, igy a felhasznald szemei mas-mas tavolsagban
vannak a sz(irétél. Allitsa be a homlokpantot Ugy, hogy mindkét szeme a sz(irétél azonos
tavolsagban legyen!

A sz(ré nem sotétedik vagy villog

A sz(irg ellils6 véd&lvege szennyezett vagy sérilt. Cserélje ki az Gveget!
Az érzékel6k szennyezettek. Tisztitsa meg az érzékeldk feluletét!
Tal alacsony hegesztéaram. Allitsa az érzékenységet magasabb értékre!

Lassu reakcid

A kornyezeti hémérséklet tul alacsony. Ne hasznalja -5 °C alatti h6mérsékleten!

Rossz kilatas

A kulsd vagy a bels6 Uveg szennyezett vagy sérilt. Tisztitsa meg vagy cserélje kil
Elégtelen kdrnyezeti megvilagitas.
A beéllitott sotétedési fokozat til magas. Allitson be alacsonyabb fokozatot!

Rosszul 1athaté hegesztési iv

Novelje a sz(rd késleltetését - Delay!

A pajzs lecsuszik a fejérdl

Rosszul beallitott fejkereszt. Hizza meg a pantokat!
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FIGYELEM! Amennyiben a fenti hibak kikiisz6b6lése nem lehetséges, a pajzsot
semmi esetben ne hasznélja tovabb, és forduljon eladéjahoz!

Miiszaki paraméterek:

e Aszlré mérete: 110 x 90 x 9 mm
e Akémlel6nyilds mérete: 92 x 42 mm
e Vildgos allapot: DIN 4

e Sotét allapot: DIN9-13

¢ Elsotétilésiid6: 1/25000 s
e Akivildgosodas késleltetése: 0,2 - 0,8 s (allithato)
e Tapforras: napelemek + két db, 3V-os CR2032 litium elem
e Bekapcsolas/kikapcsolas: Teljesen automatikus
e Elsététulés: kivulrél allithatd
o Az érzékel6k szama: 2
o Erzékenység: allithatd 9-13 / kdszoriilés (Grinding)
¢ A hegesztépajzs tomege: 450g

o Uzemi hémérséklet: -5°C~55°C
e UV/IR védelem: DIN16

e Optikai osztaly: 1/1/1/2

e Alkalmas: ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, ACDC ivhegesztéshez, ,
plazmahegesztéshez és -vagashoz
e Tanusitas: EN 166, EN 175, EN 379
CURRENT (A)
05 25 1 20 40 80 R5 15 225 275 350 450
METHOD
‘ ‘ 5 5 | 30 | 60 | 00 | 50 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
SMAW | | sla 1L | 1 | | 12| 1|3
MIG (heavy) 10 1 12 13
MIG (light) 0 1 2 | B ]
TIG, GTAW 9 0 1 © 3
MAG/COz2 0 | © )
SAW 0 RN
PAC 1 | © | 3
PAW [8[o] 0 [ 2 ] 3 |
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Az elektromos és elektronikus berendezések artalmatlanitasara vonatkozé
felhasznaléi tajékoztatas

A terméken taldlhatd szimbdlum jelzi, hogy a hasznélt elektromos
vagy elektronikus termékeket nem szabad a kommunalis
hulladékkal egyltt artalmatlanitani. A termék megfeleld
artalmatlanitdsa érdekében kérjuk, adja le azt a kijeldlt
gyljtéhelyeken, ahol ingyenesen atveszik.

A termék megfelel8 artalmatlanitdsaval On hozzajarul az értékes

_ természeti eréforrasok megérzéséhez, és segit megel6zni a
kornyezetre és az emberi egészségre gyakorolt lehetséges negativ
hatdsokat, amelyek a nem megfelel6 hulladékelhelyezésbdl
adédhatnak. Tovabbi részletekért forduljon a helyi hatésdghoz
vagy a legkdzelebbi gyljtéponthoz.

Az ilyen tipusu hulladékok nem megfelel6 artalmatlanitasa esetén
a nemzeti el8irdsoknak megfelel8en birsagok szabhatok ki.

EU-megfeleldségi nyilatkozat
A nyilatkozat targya, modell, termékazonosité:

Automatikusan sotéted6 hegesztdmaszk WELDING MASK SX3043 - SX3044
Gyarté/importor:

TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, 1D: 28723163
Sixtol.com

kijelenti, hogy ezt a nyilatkozatot sajat felel8sségére adta ki, és hogy a fenti berendezés
megfelel a sz6ban forgd eurdpai k6z0sségi rendeletek valamennyi vonatkozo
rendelkezésének:

- EU 2016/425 az egyéni véddeszk6zokrél

Ezt a nyilatkozatot a gyarté kizarolagos felel8sségére allitjak ki.

A harmonizalt szabvanyok (beleértve azok esetleges moédosité mellékleteit), amelyeket a
megfelel8ség értékeléséhez hasznaltak, és amelyek alapjan a megfelel8ségi nyilatkozatot
kiadtak:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Az EU-megfelel8ségi nyilatkozat kiallitdsanak helye és id6pontja:
Zandov 1.9.2023

A TorriaCars s.r.o. nevében:
Adam Jagr %
A vallalat Ugyvezetd igazgatoja
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Instructiuni de utilizare
Atentionare: Tnainte de utilizare, cititi cu atentie prezentele Instructiuni de utilizare!

Masca de sudura cu auto-intunecare, SIXTOL, este conceputd pentru a proteja fata, in special ochii, de
scantei, stropi de metal topit si radiatii nocive in conditii normale de sudurd, polizare sau taiere. Filtrul
de auto-intunecare trece automat la starea intunecata in timpul amorsarii arcului de sudura si revine la
starea luminoasa atunci cand se termina sudarea. Masca de sudurd este furnizatd asamblata. inainte
de utilizare, trebuie doar sa reglati banda de cap in functie de marimea capului utilizatorului si sa
selectati gradul de protectie potrivit pentru tipul de munca dorit.

Pregatirea Thainte de sudare

1.Verificati geamul de protectie exterior al filtrului, fixarea corecta a acestuia si asigurati-va ca este
curat si ca senzorul de pe partea frontala a filtrului nu este acoperit de impuritati.

2.Verificati si geamul de protectie interior al filtrului, fixarea corectd a acestuia, ndepartati
eventualele impuritati si foliile de protectie.

3.Verificati toate componentele functionale daca nu prezintd semne de deteriorare sau uzura. Orice
componenta zgariatd, crapatd, indoita sau altfel deteriorata trebuie inlocuita nainte de urmadtoarea
utilizare pentru a evita ranirea grava.

4.Inainte de utilizare, verificati dacd prin masc trece lumina.

5.Cu rotita de reglare de pe partea exterioara a mastii setati gradul de intunecare dorit (9-13).
Asigurati-va ca gradul selectat este potrivit pentru tipul muncii pe care intentionati sa o efectuati.

6.Masca are si mod Grind (polizare) care poate fi selectat cu ajutorul rotitei exterioare. in acest mod
nu are loc intunecarea filtrului mastii.

7.Reglati banda de cap astfel incat masca sa fie plasata cat mai jos posibil pe cap si aproape de fata.
Reglati unghiul mastii in starea inclinata cu ajutorul distantierului reglabil.

Nota: Masca foloseste ca sursa de energie celule solare de mare randament si ca sursa de alimentare
de rezervd, cu masca sunt livrate doud baterii cu litiu CR2032, 3V. Datorita acestei combinatii, durata de
viata a bateriilor se prelungeste cu pana la 6 ani in conditii de utilizare obisnuitd. Dupa aceasta
perioada de timp, bateriile trebuie inlocuite.

Functii

o Intunecare: Pe partea stanga exterioard a méstii se afl3 rotita de reglare, care va permite s& aduceti
filtrul in starea Intunecata sau luminoasd, in intervalul 9-13 (DIN9 - DIN13) sau sa setati modul de
polizare (Grind).

o Timp de intarziere intuneric/lumina (Delay): in interiorul mastii, pe partea stangé a filtrului se afla
rotita Delay cu care se poate regla timpul in care filtrul revine la starea initiald luminoasa (DIN4).

« Sensibilitate (Sensitivity): In interiorul mastii, pe partea stanga a filtrului se afla rotita Sensitivity, cu
care se poate regla sensibilitatea mastii la lumina si la modificarile care apar la inceperea sudarii.
Folositi sensibilitatea minima (Lo) Tn cazul sudarii la amperaj Tnalt si intr-o incapere puternic
luminata sau la soare. Reglati rotita la maxim in cazul sudarii la amperaj scazut, cu lumina
exterioara slabd. Aceasta reglare este recomandata si pentru procedeul de sudare TIG.

e Test: in interiorul mastii se afld butonul Test care, dupa apasare, filtrul se va intuneca n functie de
valorile setate. Astfel, puteti testa daca intunecarea si timpul de intarziere intuneric/lumina sunt
suficiente.
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Atentionari importante

Masca de sudura nu este o jucarie si nu este potrivita pentru copii. A nu se ldasa la indemana copiilor!
Masca nu este potrivita pentru sudare cu laser si autogen.

Nu asezati niciodata masca pe o suprafata fierbinte.

Nu manipulati si nu modificati filtrul in niciun fel in afara domeniului de aplicare a instructiunilor din
acest manual.

Nu utilizati alte piese de schimb decat cele specificate in acest manual. in cazul modificarilor
neprofesionale si al utilizarii de piese neaprobate, se pierde dreptul la garantie si utilizatorul se
expune riscului ranirii.

Masca nu protejeaza in timpul lucrului cu explozivi si substante caustice.

Tnainte de utilizare, asigurati-vd cd masca este reglata pentru tipul corespunzitor de lucru - sudare /
polizare.

Masca nu protejeaza Impotriva impactelor.

Daca filtrul nu se Intuneca la amorsarea arcului, opriti imediat sudarea, verificati setarea mastii sau
contactati lucratorul responsabil sau furnizorul dumneavoastra.

Nu fnmuiati filtrul. Tn caz de necesitate, stergeti filtrul cu o carpa umeda.

Nu folositi solventi pentru a curata viziera sau alte componente ale mastii.

Evitati contactul filtrului cu lichide si murdarie.

Curatati suprafetele filtrului in mod regulat si nu utilizati solutii de curdtare prea puternice. Pastrati
senzorii si celulele solare curate si curatati-le cu o carpa curata care nu lasa scame.

Tn cazul deteriorérii sau zgarierii geamului de protectie, inlocuiti-l imediat.

Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor de utilizare de mai sus poate duce la vatamari
grave si la pierderea dreptului la garantie.

Nici producatorul si nici vanzatorul nu va fi raspunzator pentru vatamarea sanatatii cauzata de
manipularea necorespunzdtoare a produsului.

Cele mai frecvente defectiuni si remedierea acestora

Intunecare neuniforms4 a filtrului

Banda de cap este probabil incorect reglata, astfel incat ochii utilizatorului se afla fiecare la o alta
distanta fata de filtru. Reglati banda de cap astfel incat ambii ochi sa fie la aceeasi distanta fata de
filtru.

Filtrul nu se intunecd sau palpaie

Geamul de protectie frontal al filtrului este murdar sau deteriorat. Inlocuiti geamul.
Senzorii sunt murdari. Curatati suprafata senzorilor.
Curentul de sudare este prea mic. Setati sensibilitatea la o valoare mai mare.

Reactie inceatd

Temperatura ambientald este prea scazuta. A nu se utiliza la temperaturi sub -5°C.

Vedere proasta

Geamul interior sau geamul exterior este murdar sau deteriorat. Curatati-l sau Tnlocuiti-I.
Lumina ambientala insuficienta.
Este setat un nivel de intunecare prea mare. Setati un nivel mai redus.

Arcul de sudare nu se vede bine

Mariti ntarzierea filtrului Delay.

Masca aluneca de pe cap

Banda de cap incorect reglata. Strangeti benzile.
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ATENTIE! Daca remedierea defectiunilor de mai sus nu este posibila, in niciun caz
nu utilizati masca si contactati vanzatorul dumneavoastra.

Parametri tehnici:

e Dimensiunea filtrului: 110 x 90 x 9 mm
e Camp vizual: 92 x 42 mm

e Starea luminoasa: DIN 4

e Stareaintunecata: DIN9-13

e Timp de intunecare: 1/25000 s
e Timp de intarziere intuneric/lumina: 0,2 - 0,8 s (reglabil)
¢ Sursa de alimentare: celule solare + doua baterii cu litiu CR2032, 3V, inlocuibile
e Pornire/oprire: Complet automat
« ntunecare: reglabild din exterior

e Numar de senzori: 2

¢ Sensibilitate: reglabila 9-13 / polizare (Grinding)
e Greutatea mastii de sudura: 450g

e Temperatura de lucru: -5°C~55°C

¢ Protectie UV/IR: DIN16
e Clasa optica: 1/1/1/2
e Potrivita pentru: sudare cu arc ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC, DC, sudare si

taiere cu plasma

e Certificare: EN 166, EN 175, EN 379

CURRENT (A)
METHOD 05 25 10 20 40 80 125 15 225 275 350 450
5 5 | 30 | 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
‘ ‘ I N O |

SMAW 9 0 1 2 B
MIG (heavy) 10 1 12 13
MIG (light) 0 1 2 | B ]
TIG, GTAW 9 0 1 P B
MAG/ CO2 0 | 2 3

SAW 0 RN

PAC 1 | © | 13

PAW [8[o] 0 [ 2 ] 3 |

DESIGNED QUALITY




XTOL

DESIGNED QUALITY

Informatii pentru utilizatori cu privire la eliminarea echipamentelor electrice si
electronice

Simbolul de pe produs indica faptul ca produsele electrice sau
electronice uzate nu trebuie eliminate impreuna cu deseurile
municipale. Pentru a elimina corect produsul, va rugam sa il
predati la punctele de colectare desemnate, unde va fi acceptat
gratuit.

Prin eliminarea corecta a acestui produs, veti contribui la

_ conservarea resurselor naturale valoroase si veti ajuta la
prevenirea potentialelor efecte negative asupra mediului si
sanatatii umane care ar putea rezulta din eliminarea
necorespunzatoare a deseurilor. Va4 rugam sa contactati
autoritatea locala sau cel mai apropiat punct de colectare pentru
mai multe detalii.

Pot fi aplicate amenzi in conformitate cu reglementdrile nationale
pentru eliminarea necorespunzatoare a acestui tip de deseuri.

Declaratia de conformitate UE
Obiectul declaratiei, modelul, identificarea produsului:

Masca de sudura cu intunecare automata WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Producator/Importator:

TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, I1D: 28723163
Sixtol.com

declara ca a emis aceasta declaratie pe propria raspundere si ca echipamentul de mai
sus respectd toate dispozitiile relevante ale regulamentelor Comunitatii Europene in
cauza:

- EU 2016/425 privind echipamentul individual de protectie

Aceasta declaratie este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului.

Standardele armonizate (inclusiv anexele de modificare ale acestora, daca este cazul)
care au fost utilizate pentru evaluarea conformitatii si pe baza cdrora se face declaratia
de conformitate:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Locul si data emiterii declaratiei de conformitate UE:
Zandov 1.9.2023

in numele TorriaCars s.r.o.:
Adam Jagr
Director general al societatii
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Instrucciones de uso
Nota: jLea atentamente estas instrucciones antes de utilizar el aparato!

La mascara autooscurecible para soldadura SIXTOL esta disefiada para proteger la cara, en especial los
ojos, de chispas, salpicaduras de fusiéon y radiaciones peligrosas en condiciones normales de
soldadura, amolado o corte. La mdscara se oscurece automaticamente al encenderse el arco y se
aclara de nuevo al acabar la soldadura. La mascara la entregamos lista para el uso. Antes de usarla,
solo es necesario ajustar la cruceta al tamafio de la cabeza del usuario y seleccionar la proteccién
adecuada para el trabajo requerido.

Preparacidn previa a la soldadura

1.Compruebe la cubierta exterior (cristal) del filtro, la correcta fijacién de la cubierta y asegurese de
que esta limpia y de que no hay suciedad cubriendo el sensor de la parte frontal del filtro.

2.Compruebe también la cubierta interior (cristal) del filtro, la correcta fijacion de la cubierta, elimine
la suciedad y las ldminas protectoras.

3.Compruebe todas las piezas funcionales en busca de signos de dafio o desgaste. Cualquier pieza
rayada, agrietada, abollada o dafiada de cualquier otro modo debe sustituirse antes de seguir
utilizdndola para evitar lesiones graves.

4.Antes de utilizarla, compruebe que la mascara no deja pasar la luz.

5.Ajuste el grado de oscurecimiento deseado con la rueda de ajuste situada en la parte exterior de la
mascara (9-13). Compruebe que el grado seleccionado corresponde al trabajo previsto.

6.La mascara también dispone de un modo Grind (amolado), que puede seleccionarse con la rueda
exterior. En este modo, el filtro de la mascara no se oscurece.

7.Ajuste la cruceta de la cabeza de la méscara de modo que esta quede lo mas bajo posible sobre la
cabeza y cerca de la cara. Ajuste la inclinaciéon de la mascara cuando esté inclinada utilizando el
espaciador ajustable.

Nota: La mascara utiliza potentes células solares como fuente de alimentacion y dos pilas de litio
CR2032 de 3 V como fuente de alimentacién de reserva. Esta combinacién prolonga la vida util de las
pilas hasta 6 afios en condiciones normales de uso. Transcurrido este tiempo, las pilas deben
sustituirse.

Resumen de funciones

¢ Oscurecimiento: en la parte exterior izquierda de la mascara hay una rueda de ajuste que permite
oscurecer o aclarar el filtro en el rango de 9-13 (DIN9 a DIN13) o ajustar el modo de amolado
(Grind).

¢ Retardo del aclarado (Delay): Dentro de la mascara en el filtro de la izquierda estd la rueda Delay
que puede usarse para ajustar la rapidez con la que la apertura vuelve a aclararse como al principio
(DIN4).

¢ Sensibilidad (Sensitivity): Dentro de la mdascara, en el filtro de la izquierda, estd la rueda Sensitivity,
que puede usarse para ajustar la sensibilidad de la mascara a la luz y a los cambios que se
producen al iniciar la soldadura. Utilice la sensibilidad minima (Lo) cuando suelde a amperios altos y
en una sala muy iluminada o al sol. Ponga el dial al maximo en el caso de soldar a amperios bajos,
con poca iluminacién exterior. Este ajuste también se recomienda para la soldadura TIG.

e Test: En el interior de la mascara esta el botdn Test, tras pulsarlo el filtro se oscurecera segun los
valores ajustados. Puede probar si el retardo de oscurecimiento y aclarado es suficiente.
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Advertencias importantes

La mascara de soldadura no es un juguete y no es adecuada para nifios. jDebe mantenersefuera del
alcance de los nifios!

La mascara no es adecuada para la soldadura laser y autégena.

No ponga nunca la mascara sobre una superficie caliente.

No manipule ni ajuste el filtro mas alla de lo indicado en las instrucciones de este manual.

No utilice piezas de repuesto distintas de las especificadas en este manual. En caso de
modificaciones no profesionales y de uso de piezas no homologadas, la garantia quedara anulada y
el usuario correra el riesgo de sufrir lesiones.

La mascara no protege cuando se trabaja con explosivos y corrosivos.

Antes del uso, aseglrese de que la mascara esta preparada para el tipo de trabajo correcto:
soldadura/amolado.

La mascara no protege contra los impactos.

Si la mascara no se oscurece cuando se enciende el arco, deje de soldar inmediatamente,
compruebe los ajustes de la mascara o pdngase en contacto con la persona responsable o con su
proveedor.

No empape el filtro. Si es necesario, limpie el filtro con un pafio hUmedo.

No utilice disolventes para limpiar la visera u otras partes de la mascara.

Proteja la pantalla del contacto con liquidos y suciedad.

Limpie regularmente las superficies de la pantalla, pero no utilice soluciones de limpieza demasiado
fuertes.

Mantenga limpios los sensores y las células solares con un pafio limpio y sin pelusas.

Si el cristal protector esta dafiado o rayado, sustitlyalo inmediatamente.

El incumplimiento de las advertencias e instrucciones de uso anteriores le expone al riesgo de sufrir
lesiones graves y anulara la garantia.

Ni el fabricante ni el vendedor seran responsables de los dafios personales causados por una
manipulacién incorrecta del producto.

Los fallos mas comunes y sus soluciones

Oscurecimiento desigual del visor

Es probable que la tira frontal esté desalineada, de modo que el ojo de cada usuario se encuentre a
una distancia diferente del visor. Ajuste la banda frontal para que ambos ojos estén a la misma
distancia del visor.

El diafragma no se oscurece o parpadea

El cristal del filtro frontal esta sucio o dafiado. Sustituya el cristal del filtro.
Los sensores estan sucios. Limpie la superficie de los sensores.
Corriente de soldadura demasiado baja. Ajuste la sensibilidad a un valor mas alto.

Reaccion lenta

Temperatura ambiente demasiado baja. No utilizar a temperaturas inferiores a -5°C.

Mala visién

El cristal interior o exterior esta sucio o dafiado. Limpielo o sustitlyalo.
lluminacién ambiental insuficiente.
El nivel de oscuridad esté ajustado demasiado alto. Ajuste un nivel mas bajo.

Arco de soldadura poco visible

Aumente el filtro de Delay.

La méascara se desliza de la cabeza

La cruceta de la cabeza esta mal ajustada. Apriete las correas.
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iATENCION! Si no se pueden corregir los defectos mencionados, no siga utilizando
la méscara y péngase en contacto con su distribuidor.

Parametros técnicos:

e Tamafo del filtro: 110 x 90 x 9 mm
e Tamafio de la ventana: 92 x 42 mm

e Brillo: DIN 4

e Estado oscuro: DIN9-13

e Tiempo de oscurecimiento: 1/25000 s

e Retardo del aclarado: 0,2 - 0,8 s (ajustable)
e Fuente de alimentacién: células solares + dos pilas de litio recambiables CR2032 de 3

\

e Encendido/apagado: totalmente automatico
e Regulacion: ajustable externamente

e Numero de sensores: 2

¢ Sensibilidad: ajustable 9-13 / amolado (Grinding)
e Peso de la campana de soldadura: 450g
e Temperatura de trabajo: -5°C~55°C

e Protecciéon UV/IR: DIN16

e (Clase 6ptica: 1/1/1/2

e Adecuado para: soldadura por arco ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, ACDC,
soldaduray corte por plasma

e Certificacion: EN 166, EN 175, EN 379

METHOD

CURRENT (A)
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Informacién para los usuarios sobre la eliminacion de aparatos eléctricos y
electrénicos

El simbolo que aparece en el producto indica que los productos
eléctricos o electrénicos usados no deben desecharse con los
residuos urbanos. Para desechar correctamente el producto,
entréguelo en los puntos de recogida designados, donde serd
aceptado gratuitamente.

Al desechar este producto correctamente, ayudara a conservar

I valiosos recursos naturales y a evitar posibles efectos negativos
sobre el medio ambiente y la salud humana que podrian derivarse
de una eliminacién inadecuada de los residuos. Péngase en
contacto con las autoridades locales o el punto de recogida mas
cercano para obtener mas informacion.

Pueden imponerse multas de acuerdo con la normativa nacional
por la eliminacién incorrecta de este tipo de residuos.

Declaracién de conformidad de la UE
Objeto de la declaracién, modelo, identificacién del producto:

Casco de soldadura con oscurecimiento automatico WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Fabricante/Importador:

TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, 1D: 28723163
Sixtol.com

declara que ha emitido la presente declaracion bajo su propia responsabilidad y que los
equipos mencionados cumplen todas las disposiciones pertinentes de la normativa de la
Comunidad Europea en cuestién:

- EU 2016/425s0bre equipos de proteccion individual.

Esta declaracion se emite bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.

Las normas armonizadas (incluidos sus anexos de modificacion, si los hubiera) que se han
utilizado para evaluar la conformidad y sobre cuya base se hace la declaracion de
conformidad:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Lugar y fecha de expedicién de la declaracién UE de conformidad:
Zandov 1.9.2023

En nombre de TorriaCars s.r.o.:

Adam Jagr %ﬁm
Director General de la empresa
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Istruzioni per I'uso
Avvertenze: Prima dell'impiego si prega di leggere attentamente il presente manuale d'uso!

Il casco per saldatura autoscurante SIXTOL € progettato per la protezione del volto, specie occhi, contro le
scintille, schizzi di materiale fuso e irradiamento pericoloso in normali condizioni di saldatura, molatura o
taglio. Lo schermo autoscurante si oscura automaticamente al momento dell'accensione dell'arco, per tornare
a schiarirsi al termine della saldatura. Il casco per saldatura é fornito gia pronto per l'uso. Prima dell'impiego &
necessario soltanto impostare la fascetta in base alla grandezza del capo dell'utente e selezionare il rispettivo
grado di protezione secondo il tipo di lavoro richiesto.

Preparazione prima della saldatura

1.Controllare il coperchio esterno (vetro) del filtro e verificare il suo corretto fissaggio; assicurarsi che sia
tutto pulito e che non vi siano impurita che coprono il sensore dal lato anteriore del filtro.

2.Controllare anche il coperchio interno (vetro) del filtro e verificare il suo corretto fissaggio; eliminare
eventuali impurita e la pellicola protettiva.

3.Controllare tutti i componenti funzionali verificando che non si siano segni di danneggiamento o usura.
Tutti i componenti graffiati, spaccati, ammaccati o altrimenti danneggiati vanno sostituiti prima dell'uso, al
fine di evitare infortuni gravi.

4.Prima dell'uso verificare che il casco non faccia passare luce.

5.Impostare il grado di oscuramento (9-13) con l'ausilio della rotella di regolazione sul lato esterno del casco.
Assicurarsi che il grado selezionato sia idoneo per il tipo di lavoro richiesto.

6.1l casco e anche prowvisto di modalita Grind (molatura), che pud essere selezionata mediante la rotella
esterna. In questa modalita non si ha 'oscuramento del filtro del casco.

7.La fascetta di regolazione del casco va regolata in modo tale da posizionare il casco il piu in basso possibile
sul capo e in prossimita del viso. L'inclinazione del casco va impostata con il casco abbassato, mediante i
supporti distanziali regolabili.

Nota: Come fonte di energia il casco sfrutta piccole celle solari altamente efficienti e, come riserva, si usano
due batterie litio 3V di tipo CR2032 integrate nel casco. Grazie a questa combinazione la vita utile della
batteria, con normale impiego, € prolungata a ben 6 anni. Trascorso questo periodo di tempo sara necessario
sostituire la batteria.

Quadro delle funzioni

e Oscuramento: Sul lato esterno sinistro del casco si trova una rotella di regolazione che consente
I'oscuramento o lo schiarimento del filtro secondo un range di 9-13 (DIN9 aZ DIN13) o I'impostazione della
modalita molatura (Grind).

e Ritardo dello schiarimento (Delay): Allinterno del casco, sul filtro a sinistra, & presente una rotella Delay,
che consente di impostare la velocita in base a cui lo schermo torna alla luminosita originaria (DIN4).

e Sensibilita (Sensitivity): All'interno del casco, sul filtro a sinistra, & presente una rotella Sensitivity, che
consente di impostare la sensibilita del casco alla luce e le modifiche che intercorrono all'awio della
saldatura. La sensibilita minima (Lo) va sfruttata in caso di saldatura ad alti ampere e in spazi fortemente
illuminati o al sole. La rotella va impostata al valore massimo in caso invece di saldatura a bassi ampére,
con illuminazione esterna piuttosto scarsa. Questo tipo di impostazione € consigliato anche per la saldatura
con metodo TIG.

e Test: Allinterno del casco si trova un pulsante Test. Premendo questo pulsante si ottiene I'oscuramento del
filtro in base ai valori impostati. Si ha dunque la possibilita di provare se l'oscuramento e il ritardo dello
schiarimento sono corretti e sufficienti.
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Avvertenze importanti

Il casco per saldatura non & un giocattolo e non € idoneo per i bambini. Tenere fuori dalla portata
dei bambini.

Il casco non & adatto per la saldatura con laser e ossiacetilenica.

Mai collocare il casco su una superficie calda.

Non maneggiare mai il filtro e non eseguire alcun adattamento del filtro al di la di quanto riportato
nelle istruzioni del presente manuale.

Non utilizzare pezzi di ricambio diversi da quelli specificati nel presente manuale. In caso di
interventi non professionali e utilizzo di pezzi non approvati, si viene ad estinguere la garanzia e
I'utente si espone al rischio di infortunio.

Il casco non protegge in caso di lavoro con sostanze esplosive e corrosive.

Prima dell'uso assicurarsi di aver impostato correttamente il casco secondo il dato tipo di lavoro -
saldatura / molatura.

Il casco non protegge contro gli urti.

Se lo schermo non si oscura all'accensione dell'arco, interrompere immediatamente la saldatura,
verificare le impostazioni del casco, o eventualmente contattare un addetto responsabile o il
proprio fornitore.

Non bagnare il filtro. In caso di necessita strofinare il filtro con un panno umido.

Per la pulizia dell'apertura o altre parti del casco non usare solventi.

Proteggere lo schermo dal contatto con liquidi e impurita.

Pulire regolarmente le superfici dello schermo, ma non usare soluzioni detergenti troppo forti.
Tenere puliti i sensori e le celle solari, usando un panno pulito che non si sfilacci.

In caso di danni o graffi al vetro di protezione & necessario sostituirlo prontamente.

In caso di mancata osservanza delle avvertenze sopra specificate e delle istruzioni per l'uso, ci si
espone al pericolo di gravi infortuni, con perdita della garanzia per il prodotto.

Il produttore e il rivenditore non sono responsabili per eventuali danni alla salute causati da
manipolazione non professionale del prodotto.

Inconvenienti piu frequenti e soluzioni

Oscuramento non omogeneo dello schermo

La fascia frontale & probabilmente impostata male e dunque ciascun occhio dell'utente € ad una
distanza diversa dallo schermo. Regolare la fascia centrale in modo che entrambi gli occhi siano alla
stessa distanza dallo schermo.

Lo schermo non si oscura oppure lampeggia

Il vetro di protezione anteriore del filtro & sporco o danneggiato. Sostituire il vetro.
| sensori sono sporchi. Pulire la superficie dei sensori.
Corrente di saldatura troppo bassa. Impostare la sensibilita al valore piu alto.

Reazione lenta

La temperatura ambiente é troppo bassa. Non utilizzare con temperature al di sotto di -5°C.

Cattiva visibilita

Il vetro interno o esterno & sporco o danneggiato. Pulire o sostituire.
llluminazione circostante insufficiente.
E impostato un grado di oscuramento troppo alto. Impostare un grado pit basso.

Arco di saldatura non ben visibile

Aumentare il ritardo del filtro Delay.

Il casco scivola giu dal capo

Fascetta di regolazione mal regolata. Stringere la fascetta.
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ATTENZIONE! Nel caso in cui non sia possibile eliminare i suddetti inconvenienti,
non utilizzare in alcun caso il casco e contattare il proprio rivenditore.

Parametri tecnici:

Dimensioni del filtro: 110 x 90 x 9 mm

Dimensioni dell'apertura: 92 x 42 mm

Stato luminoso: DIN 4

Stato oscurato: DIN9-13

Tempo di oscuramento: 1/25000 s

Ritardo di oscuramento: 0,2 - 0,8 s (regolabile)

Fonte di alimentazione: celle solari + due batterie litio 3V CR2032 sostituibili
Accensione/spegnimento: Completamente automatico

Oscuramento: regolabile da fuori

Numero di sensori: 2

Sensibilita: regolabile 9-13 / molatura (Grinding)

Peso del casco per saldatura: 450g

Temperatura d'esercizio: -5°C~55°C

Protezione UV/IR: DIN16

Classe ottica: 1/1/1/2

Adatto per: saldatura ad arco ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC,DC, saldatura e
taglio con plasma

Certificazioni: EN 166, EN 175, EN 379

CURRENT (A)
METHOD 05 25 10 20 40 80 125 15 225 275 350 450
5 5 | 30 | 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
‘ ‘ I N O |

SMAW 9 0 1 2 B
MIG (heavy) 10 1 12 13
MIG (light) 0 1 2 | B ]
TIG, GTAW 9 0 1 P B
MAG/ CO2 0 | 2 3

SAW 0 RN

PAC 1 | © | 13

PAW [8[o] 0 [ 2 ] 3 |
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Informazioni per gli utenti sullo smaltimento delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche
Il simbolo sul prodotto indica che i prodotti elettrici o elettronici
usati non devono essere smaltiti con i rifiuti urbani. Per smaltire
correttamente il prodotto, consegnarlo presso gli appositi punti di
raccolta dove verra accettato gratuitamente.

Smaltendo correttamente questo prodotto, contribuirete a
preservare preziose risorse naturali e a prevenire potenziali

I impatti negativi sullambiente e sulla salute umana che
potrebbero derivare da uno smaltimento improprio dei rifiuti. Per
ulteriori informazioni, contattare le autorita locali o il punto di
raccolta piu vicino.

In caso di smaltimento improprio di questo tipo di rifiuti, possono
essere comminate multe in conformita alle normative nazionali.

Dichiarazione di conformita UE
Oggetto della dichiarazione, modello, identificazione del prodotto:

Maschera saldatura ad oscuramento automatico WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Produttore/Importatore:

TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, 1D: 28723163
Sixtol.com

dichiara di aver rilasciato la presente dichiarazione sotto la propria responsabilita e che il
suddetto equipaggiamento € conforme a tutte le disposizioni pertinenti della normativa
comunitaria in questione:

- EU 2016/425 sui dispositivi di protezione individuale

La presente dichiarazione & rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore.

Le norme armonizzate (compresi gli eventuali allegati di modifica) che sono state utilizzate
per valutare la conformita e sulla base delle quali viene rilasciata la dichiarazione di
conformita:

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Luogo e data di rilascio della dichiarazione di conformita UE:
Zandov 1.9.2023

A nome di TorriaCars s.r.o.:
Adam Jagr
Amministratore delegato della societa
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Notice d'utilisation
Avertissements : Veuillez bien lire la présente notice d'utilisation avant toute utilisation de la cagoule!

La cagoule de soudage auto-obscurcissante SIXTOL est congue pour protéger le visage, en particulier les yeux,
contre les étincelles, les pulvérisations de masse en fusion et les rayonnements qui peuvent intervenir dans
des conditions normales de soudage, de meulage et de coupe. L'écran auto-obscurcissant fonce
automatiquement lors de l'allumage de l'arc électrique, il s'éclaircit a nouveau a la fin du soudage. Cette
cagoule de soudage est fournie préte a 'emploi. Avant utilisation, vous devez simplement régler le serre-téte
en fonction de la dimension de la téte de l'utilisateur et choisir le niveau adapté de protection en fonction du
type de travail prévu.

Préparation avant soudage

1.Controlez la protection extérieure (verre) du filtre, la bonne fixation de la protection et assurez-vous qu'il
est bien propre et qu'aucune impureté ne se trouve sur le capteur situé sur la face avant du filtre.

2.Vérifiez également la protection intérieure (verre) du filtre et sa bonne fixation. Retirez éventuellement les
impuretés et le film protecteur.

3.Contrdlez toutes les parties fonctionnelles de la cagoule pour étre certain qu'elle ne présente aucun signe
d'endommagement ou d'usure. Tous les éléments rayés, fissurés, bosselés ou autrement endommagés
devraient étre remplacés avant utilisation pour éviter les risques de blessures graves.

4.Avant utilisation, contrélez que la cagoule ne laisse pas passer la lumiére.

5.Utilisez la molette de réglage située sur le coté arriere de la cagoule pour régler le niveau
d'obscurcissement requis (9 a 13). Assurez-vous que le niveau sélectionné correspond bien au type de
travail prévu.

6.Cette cagoule est également équipée d'un mode Grind (meulage) qui peut étre sélectionné a l'aide de la
molette extérieure. Aprés sélection de ce mode, le filtre de la cagoule ne foncera pas.

7.Le serre-téte de la cagoule doit étre réglé pour que la cagoule soit aussi basse que possible sur la téte et
aussi proche que possible du visage. L'inclinaison de la cagoule doit étre réglée en position baissée avec la
cale de distanciation réglable.

Rem.: La source d'énergie de la cagoule est composée de puissantes cellules solaires et son alimentation de
secours est assurée par deux piles lithium 3V de type CR2032. Grace a cette association, la durée de vie des
piles peut atteindre jusqu’a 6 ans pour une utilisation normale. Aprés cette durée, les piles devront étre
remplacées.

Apercu des fonctions

e Obscurcissement: Le c6té gauche extérieur de la cagoule est équipé d’'une molette de réglage qui permet
de foncer ou d'éclaircir le filtre entre une teinte de 9 a 13 (DIN9 a DIN13) ou bien aussi de régler le mode
Meulage (Grind).

 Retardement d'éclaircissement (Delay) : A l'intérieur de la cagoule sur le cdté gauche du filtre se trouve une
molette Delay qui permet de régler la vitesse a laquelle le filtre retrouvera sa teinte claire initiale (DIN4).

« Sensibilité (Sensitivity) : A l'intérieur de la cagoule sur le coté gauche du filtre se trouve une molette
Sensitivity qui permet de régler la sensibilité de la cagoule a la lumiére et aux changements de lumiére qui
interviennent au début du soudage. La sensibilité minimale (Lo) est utilisée lorsque vous soudez a
ampérage élevé et lorsque votre piéce est fortement éclairée ou bien que vous soudez au soleil. Réglez
cette molette sur son maximum lorsque vous soudez a faible ampérage et lorsque la luminosité extérieure
est faible. Ce réglage est également conseillé lors des soudages TIG.

e Test: A lintérieur de la cagoule se trouve une touche Test qu'il suffit dappuyer pour foncer le filtre selon les
valeurs réglées. Vous pouvez ainsi tester si 'obscurcissement et le retardement de I'éclaircissement réglés
sont suffisants.
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Avertissements importants

¢ La cagoule de soudage n'est pas un jouet, elle n'est pas destinée aux enfants. Tenez-la donc hors de
portée des enfants

e La cagoule ne convient pas pour les opérations de soudage laser ou autogene.

¢ Ne posez jamais une cagoule sur une surface brdlante.

¢ Ne manipulez pas le filtre et n'y effectuez aucune modification autres que celles décrites dans la
présente notice d'utilisation.

¢ Nutilisez pas de pieces de rechange autres que celles spécifiées dans la présence notice. Une
modification non professionnelle ou l'utilisation de piéces non autorisées entrainent la perte de la
garantie et exposent l'utilisateur a des risques de blessures.

¢ Lacagoule ne protége pas lors de la manipulation d'explosifs ou de produits caustiques.

¢ Avant utilisation, vérifiez toujours que votre cagoule est réglée pour le bon type de travail (soudage
ou meulage).

¢ La cagoule ne protege pas des chocs.

e Sil'écran ne s'obscurcit pas lors de l'allumage de I'arc électrique, arrétez immédiatement I'opération
de soudage, contrdlez le réglage de la cagoule ou contactez votre responsable ou le fournisseur de
votre cagoule.

¢ Ne trempez pas le filtre dans I'eau. En cas de besoin, essuyez le filtre avec un chiffon humide.

e Nutilisez pas de dissolvant pour nettoyer I'écran ou les autres parties de la cagoule.

¢ Protégez I'écran contre tout contact avec des liquides ou des impuretés.

e Nettoyez régulierement la surface de I'écran, mais n'utilisez pas de solution nettoyante trop
puissante. Maintenez les capteurs et les cellules solaires parfaitement propres avec un chiffon
propre qui ne libere pas de fibres.

e En cas de dommages ou de rayures du verre de protection, remplacez-le immédiatement.

e Sivous ne respectez pas tous les avertissements ci-dessus indiqués et les instructions d'utilisation,
VOus vous exposez a un risque de blessures graves et de perte de garantie.

¢ Ni le fabricant, ni le vendeur ne pourront étre tenus responsables des atteintes a la santé causées
par une mauvaise utilisation du produit.

Problémes les plus fréquents et leurs solutions

Obscurcissement irrégulier de I'écran
e Le serre-téte est probablement mal réglé et chaque ceil de ['utilisateur est donc a une distance
différente de I'écran. Modifiez le réglage du serre-téte pour que les deux yeux soient a distance égale
de I'écran.
L'écran ne fonce pas ou bien il semble clignoter
e Le verre protecteur extérieur du filtre est sale ou abimé. Changez le verre.
e Les capteurs sont sales. Nettoyez la surface des capteurs.
e Le courant de soudage est trop faible. Réglez la sensibilité sur une valeur plus élevée.
Réaction lente
¢ Latempérature ambiante est trop faible. N'utilisez pas la cagoule a une température inférieure a -5°C.
Mauvaise visibilitéLe verre intérieur ou extérieur est sale ou endommagé.
¢ Nettoyez-les ou remplacez-les.
« Eclairage ambiant insuffisant.
e Le niveau d'obscurcissement réglé est trop élevé. Réglez un niveau plus faible.
Arc de soudage insuffisamment visible
¢ Augmentez le retardement du filtre Delay.
La cagoule glisse de votre téte
e Le serre-téte est mal réglé. Serrez le serre-téte.
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ATTENTION ! N'utilisez jamais une cagoule dont les défauts n'‘ont pas pu étre
éliminés et contactez votre vendeur.

Parameétres techniques:

e Dimensions du filtre : 1710 x 90 x 9 mm
e Dimensions de I'écran : 92 x 42 mm

« Etatclair: DIN 4
o Etatfoncé:DIN9 313
e Durée d'obscurcissement : 1/25000 s

¢ Retard d'éclaircissement : 0,2 a 0,8 s (réglable)
e Source d'alimentation : cellules solaires + deux piles lithium 3V de type CR2032
e Mise en marche/Arrét : Totalement automatique
¢ Obscurcissement : réglable depuis I'extérieur

e Nombre de capteurs: 2

e Sensibilité : réglable de 9 a 13 / meulage (Grinding)
¢ Poids de la cagoule de soudage : 450 g
e Température d'exploitation : -5°C~55°C

e Protection UV/IR: DIN16
e Classe optique : 1/1/1/2
: soudage a l'arc ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC,DC, soudage et

e Convient a

coupe plasma
o Certification : EN 166, EN 175, EN 379

CURRENT (A)
METHOD 05 25 10 20 40 80 125 15 225 275 350 450
5 5 | 30 | 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
‘ ‘ I N O |

SMAW 9 0 1 2 B
MIG (heavy) 10 1 12 13
MIG (light) 0 1 2 | B ]
TIG, GTAW 9 0 1 P B
MAG/ CO2 0 | 2 3

SAW 0 RN

PAC 1 | © | 13

PAW [8[o] 0 [ 2 ] 3 |
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Informations pour les utilisateurs sur I'élimination des équipements électriques
et électroniques

Le symbole apposé sur le produit indique que les produits
électriques ou électroniques usagés ne doivent pas étre éliminés
avec les déchets municipaux. Afin d'éliminer correctement le
produit, veuillez le déposer dans les points de collecte prévus a cet
effet, ou il sera accepté gratuitement.

En éliminant correctement ce produit, vous contribuerez a

I préserver des ressources naturelles précieuses et a prévenir les
effets négatifs potentiels sur I'environnement et la santé humaine
qui pourraient résulter d'une élimination incorrecte des déchets.
Veuillez contacter les autorités locales ou le point de collecte le
plus proche pour plus d'informations.

Des amendes peuvent étre imposées conformément aux
réglementations nationales en cas d'élimination incorrecte de ce
type de déchets.

Déclaration de conformité UE
Objet de la déclaration, modéle, identification du produit :

Masque de soudure a assombrissement automatique WELDING MASK, SX3043 - SX3044
Fabricant/Importateur :

TorriaCars s.r.o., NadraZni 12, 471 07 Zandov, ID : 28723163
Sixtol.com

déclare avoir établi la présente déclaration sous sa propre responsabilité et que I'équipement
susmentionné est conforme a toutes les dispositions pertinentes des reglements de la
Communauté européenne en question :

- EU 2016/425 sur les équipements de protection individuelle.

Cette déclaration est émise sous la seule responsabilité du fabricant.

Les normes harmonisées (y compris leurs annexes modificatives, le cas échéant) qui ont été
utilisées pour évaluer la conformité et sur la base desquelles la déclaration de conformité est
faite :

EN 166:2001, EN 379:2009-07, EN 175:1997-08

Lieu et date de délivrance de la déclaration de conformité UE :
Zandov 1.9.2023

Au nom de TorriaCars s.r.o. :
Adam Jagr %
Directeur général de la société
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EN - We reserve the right to make changes to this instructions manual without prior notice. The latest
version of the instructions for use is available on the e-shop in the card of this product.

CZ - Vyhrazujeme si pravo ucinit zmény v tomto navodu k pouZiti bez predchoziho upozornéni.

Nejaktudlnéjsi verze ndvodu k poufZiti je k dispozici na eshopu v karté tohoto produktu.

SK - Vyhradzujeme si pravo urobit zmeny v tomto navode na pouZitie bez predchadzajticeho
upozornenia. NajaktudlnejSie verzie navodu na pouZzZitie je k dispozicii na eshopu v karte tohto
produktu.

DE - Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen an dieser Bedienungsanleitung ohne vorherige
Ankiindigung vorzunehmen. Die neueste Version der Gebrauchsanweisung finden Sie im E-Shop auf der
Karte dieses Produkts.

PL - Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji obstugi bez
wczesniejszego powiadomienia. Najnowsza wersja instrukcji uzytkowania jest dostepna w sklepie
internetowym na karcie tego produktu.

HU - Fenntartjuk a jogot, hogy el6zetes értesités nélkil valtoztassunk ezen lizemeltetési utasitason. A
hasznalati utasitas legijabb verzidja elérhet6 az e-boltban a termék kartyajan.

RO - Ne rezervam dreptul de a modifica aceste instructiuni de utilizare fara notificare prealabila. Cea
mai recenta versiune a instructiunilor de utilizare este disponibila pe magazinul electronic din cardul
acestui produs.

ES - Nos reservamos el derecho a realizar cambios en este manual de instrucciones sin previo aviso. La
altima version de las instrucciones de uso esta disponible en la tienda electrénica en la tarjeta de este

producto.

IT - Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche alle presenti istruzioni per I'uso senza preavviso. La
versione piu recente delle istruzioni per I'uso & disponibile sull'e-shop nella scheda di questo prodotto.

FR - Nous nous réservons le droit de modifier ce mode d'emploi sans préavis. La derniére version du
mode d'emploi est disponible sur I'e-shop dans la fiche de ce produit.
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SIXTOL
WELDING MASK 1
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SIXTOL
WELDING MASK 2
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