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UvoD

Dékujeme Vam, Ze jste se rozhodli koupit automaticky montazni stroj LC - 588 .
Tento stroj byl zkonstruovan a vyroben na zakladé nejnovéjSich poznatkd a narokd,
kladenych na pneumatiku pfi jeji montazi. Pfi vyrobé a montazi stroje byly

zohlednény Vase naroky na vysokou kvalitu a dlouhou Zivotnost.

Upozornéni:

Tento navod je neoddélitelnou soucasti Vaseho montazniho stroje. Dulkladné jej prostudujte
jesté pred prvnim zahajenim prace na stroji, nebot’ obsahuje dtilezité informace a upozornéni,
bez jejichz znalosti by mohlo dojit k trazu, nebo k poskozeni stroje.

Uschovejte tento manual pro i pro dalSi a pozdéjsi pouziti.

Vyrobce neruéi za zranéni obsluhujicich osob, ani za zavady, které se stanou v disledku toho,
ze se provozovatel a obsluha stroje neseznami s timto navodem, nebo Zze nebudou
respektovany pokyny, obsazené v tomto navodu.

Méjte na paméti, ze pro dobrou funkci stroje pro jeho dlouhou zivotnost je dllezité pravidelné
mazani pohyblivych mist a pneumatickych ustroji. Proto jesté pred pfipojenim stroje provérte,
zda je mezi zdroj tlakového vzduchu a stroj zafazen u€inny filtr a odluéovaé vody (vysouseé
vzduchu). lhned po pfipojeni vzduchu zkontrolujte spravnou funkci olejové maznic¢ky, ktera je
namontovana vstupu tlakového vzduchu. Pravidelné tuto mazni¢ku doplnujte specialnim
olejem pro pneumatické mechanizmy.



Zouvacka LC 588 je moderné konstruovany stroj pro montaz a demontaz pneumatik nakladnich
vozidel, autobustu a zemédélskych stroji. VSechny hlavni pracovni pohyby jsou vykonavany strojné
pomoci hydraulickych valcu. Obsluhujici pracovnik stroj fidi pomoci joystik na ovladacim stojanu a
nevykonava zadnou fyzicky naroénou praci. Stroj se vyznaduje obzvlasté velkou robustnosti a tuhosti
konstrukce a vysokou presnosti vyroby jednotlivych dill. Je vhodny pro montaz a demontaz vSech
typl plasta, véetné tzv. obtizné montovatelnych.

Stroj je vybaven moderni hydraulickou upinaci hlavou s vysokym rozsahem upnuti praméra disk( 14“-

26“. Nejvétsi mozny pramér pneumatiky je 1500 mm a nejvétSsi mozna Sitka 760 mm. Otaceni
pneumatiky je jednorychlostni.

Montazni hydraulicky ovladany palec ma velmi dobfe promysleny tvar a pfeviékani patek pres ramén-
ko rafku bez nutnosti pouziti ruéni montazni paky je jednoduché a vysoce spolehlivé.

Odtlacovani patek plasta je zajisténo konstrukéné dobfe propracovanym mechanismem s talifovou

kladkou. Zameéna nastrojl se provadi ruéné.

Primér rafku (vnéjsi upnuti) 14“ — 26"
Nejvétsi pramér pneumatiky 1500 mm
Nejvétsi Sitka pneumatiky 760 mm
Nejvétsi hmotnost pneumatiky 1000 kg
Otéaceni upinaci hlavy 1 rychlost
Pfikon otaCeciho motoru 1,8 kW
Pfikon hydraulického agregatu 1,5 kW
Tlak hydraulického oleje 130 -150 bar

Proudova soustava

3NPE 400VAC, 50Hz

Proudové jisténi (jistic) 16 A
Hluénost max. 75 dB
Rozméry stroje
- Sifka 2100 mm
- hloubka 1650 mm
- vySka 930 mm
Hmotnost 585 kg




HLAVNI CASTI STROJE
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Hlavni casti stroje LC 588

Hlavni vypina¢ na skfini elektroinstalace

Rameno pro zvedani kola

Hydraulické Celisti

PloSina pro posouvani kola k upinacim Celistem

Joystyk pro hydraulickych posuv kola a pro zvedani ramene
Joystyk pro ovladani upinacich ¢Eelisti

NozZni kolébkovy spinag pro ovladani otad€eni kola (doleva/doprava)
Mechanismus hydraulického posouvani suportu s ploSinou
Mechanismus ruc¢niho pretaceni nastrojl (palec/kladka)

Paka pro ru¢ni ovladani nosi¢e pracovnich nastrojl

Pruzina pro tlumeni narazd nosice pracovnich nastrojl

Disk pro odtlacovani patek a pro montaz pneu

Palec pro demontaz a montaz pneu

Rukojet pro odjisténi nosice nastrojl pfi pretaceni (palec/kladka)



INSTALACE STROJE

Po rozbaleni zkontrolujte, zda stroj neni zjevné poskozen a zda obsahuje pfisluSenstvi podle navodu.
Pokud zjistite jakékoliv nedostatky, ihned je vyfeste s dodavatelem stroje.

Pozor!

Obalové materialy likvidujte v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi podle platného zakona.
Dbejte, aby k obalovym materialim nemély pristup déti.

Stroj instalujte na suchém a chranéném mist&, na rovné betonové podlaze s maximalnim sklonem do
0,25%., pfipevnéni k podlaze provedte kotvicimi Srouby. Podlaha nesmi byt znecisténa olejem. Kolem
stroje musi byt zachovan dostate¢né velky manipulaéni prostor (viz obr.).
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Velikost manipulacniho prostoru kolem stroje LC 588

Stroj je dodavan s pfivodnim kabelem, zakonéenym kruhovou vidlici 16 A s 5 koliky. Vidlici zapojte do
odpovidajici zasuvky. Pfivodni elelektroinstalace zakonena zasuvkou musi odpovidat platnym
predpisim s platnou revizi. Pfivodni kabel nesmi byt volné polozen na podlaze, kde by mohl byt pfi
praci poSkozen, nebo by mohl vytvofit nebezpecnou pfekézku pfi manipulaci s pneumatikou. Spravné
pfipojeni je kabelem vedenym od stropu v ochranné konstrukci, nebo kabelem v zapusténé chranicce
v podlaze, nebo v ploché chrani€ce s najezdy.

Elektrické pfipojeni
A) Elektrické zapojeni stroje smi provadét pouze zplisobila osoba, opravnéna zachazet
s elektrickymi zafizenimi.
B) Elektrické pfipojeni musi odpovidat hodnotam uvedenym na Stitku stroje. Stroj je vybaven
privodnim kabelem délky 3 m (obr. 16).

PFi zapojovani stroje k elektrické siti dbejte na spravny sled zapojeni fazovych vodici tak, smysl
otadeni motoru €erpadle byl v souladu s Sipkou na krytu motoru.

Pokud by po zapnuti chodu stroje vydaval stroj nezvyklé zvuky, ihned stroj vypnéte hlavnim
vypinaéem na boku elektroinstalaéni skfiné. Sjednejte opravu autorizovanym odbornikem.



Smysl otaéeni motoru Eerpadia

Bezpeénostni stitky
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Nebezpeci Nebezpeci Nebezpeci Nebezpedi Nebezpeci urazu
pfi manipulaci pfi zvedani ramene pfi otaCeni nastroje sevieni el. proudem

Vystrazné Stitky jsou umistény na nebezpeénych mistech. Na téchto mistech hrozi nebezpedi Urazu.
Na mistech ozna¢enych Nebezpeéi urazu elektrickym proudem je obsluze zakézéno zasahovat do
elektrickych zafizeni. Opravu stroje je mozné provadét pouze po odpojeni stroje od hlavniho pfivodu
elektrického proudu.

Cisténi stroje je mozné provadét pouze po vypnuti hlavniho vypinaée na stroji.



ZKOUSKA STROJE PO INSTALACI

Po instalaci provedte zkousku vSech funkci stroje nasledovné:
1. Zapnéte hlavni vypinac (1)

i

Ovléadaci prvky stroje LC588

Hlavni vypinac na skrini elektroinstalace

Rameno pro zvedéni kola

Hydraulické Celisti

PloSina pro posouvani kola k upinacim celistem

Joystyk pro hydraulickych posuv kola a pro zvedani ramene
Joystyk pro oviadani upinacich Celisti

Nozni kolébkovy spinac pro oviladéani otaceni kola (doleva/doprava)
Mechanismus hydraulického posouvani suportu s plosinou
Mechanismus ruéniho pretaéeni nastroji (palec/kladka)

10 Paka pro ruéni ovladani nosice pracovnich nastroji

11 Pruzina pro tlumeni narazl nosice pracovnich nastroju

12 Disk pro odtlacovani patek a pro montaz pneu

13  Palec pro demontaz a montaz pneu

14 Rukojet pro odjisténi nosice nastroju pri prfetaceni (palec/kladka)
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2. Vyzkousejte podle obrazku HLAVNI CASTI A OVLADACI PRVKY funkci otageni upinaci
hlavy pomoci nozniho pedalu (kolébce) na spodni ¢asti ovladaciho stojanu. Pozornost vénujte
spravnému sméru otaceni hlavy. Pokud by smér nesouhlasil, je nutné prehodit el. vodice fazi
na hlavnim pfivodu — v zasuvce.

3. Vyzkousejte funkci hydraulického zvedani ramene (HLAVNI CASTI A OVLADACI PRVKY).

4. Vyzkousejte funkci hydraulického posuvu suportu a posuvu nosice nastroje (HLAVNI CASTI
A OVLADACI PRVKY).

5. Vyzkousejte funkci hydraulického rozevirani a svirani ramen upinaci hlavy (HLAVNi CASTI A
OVLADACI PRVKY).



UDRZBA STROJE

Stroj LC 588 pravidelné zbavujte necistot, které odpadavaji z pneumatik. USpinény povrch Cistéte
Cisticimi prostfedky, které rozpoustéji mastnotu, ale neplsobi nepfiznivé na lakovany povrch.

1. Pravidelné jednou za 3 mésice provadéjte mazani stroje lithiovym mazacim tukem pomoci
tlakovych maznic v mistech, které jsou na stroji zfetelné viditelné.

UPOZORNENI
Prace spojené s ¢isténim provadéjte na stroji pouze pfi vypnutém
hlavnim vypinaci !

2. Pravidelné jednou tydné kontrolujte stav hydraulického oleje v nadrzi. P¥i poklesu hladiny pod
vyznacéenou rysku jej doplite. V agregatu je pouzit hydraulicky olej Esso Nuto H46. Tento olej
muzete doplfiovat jinymi oleji se stejnymi vlastnostmi, jako napf. Agip Oso 46, Shell Tellus Oll
46, Mobil DTE 25, Castrol Hyspin AWS 46, Chevron RPM EP Hydraulic Oil 46, BP Energol
HLP. Po uplynuti kazdych 600 — 800 provoznich hodin olej vyménte za novy.

3. Pravidelné jednou tydné kontrolujte stav olejové napiné v pfevodovce pro pohon otaceni kola.
Jestlize stav oleje poklesne pod vyznacenou rysku, dopliite olej Esso Spartan EP 320, ktery je
pouzit v zakladni naplni, nebo pouZijte jiny olej se stejnymi vlastnostmi, jako je Agip F1 REP
237, BP GRX P 320, Chevron Gear Compound 320, Mobil Gear 632, Shell Omala Oil (1320,
Castrol Alpha SP 320.



SCHEMA HYDRAULICKEHO ZAPOJENI
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Nadrz s hydraulickym olejem

Filtr

Hydraulické ¢erpadlo

Motor hydraulického ¢erpadla
Elektromagnetické ventily
Prepoustéci ventil

Zpétny ventil

Hydraulicky valec suportu

Redukéni ventil okruhu upinani Celisti
Hydraulicky zamek

Hydraulicky valec pohybu pracovnich nastroju
Hydraulicky valec upinacich Celisti
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CELKOVE SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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Vyrobeno na zakladé konstrukéniho a technického zadani pro:
FERDUS, s.r.o.

J. Fu¢ika 699

768 11 Chropyné

Ceska republika

Vyrobce:
China Bright Technology
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